                                                                                                               Mława, dn.14.04.2017 r.
RŚ. 6222.2.2017
D E C Y Z J A 

            Na   podstawie  art. 181 ust. 1  pkt  1, art. 183 ust. 1,  art.  201 ust. 1,  art.  202,  art.  204,  art.  211  i art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony środowiska (tekst jednolity: Dz. U. z  2017 roku, poz. 519) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku  Kodeksu  postępowania  administracyjnego ( tekst jednolity: Dz. U. z  2016  roku,  poz. 23 z późn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku złożonego przez Wiceprezesa Zarządu Dyrektora Zarządzającego Pana Michała Dąbrowskiego i Wiceprezesa Zarządu Dyrektora Finansowego Pana Bartosza Szałka Spółki z ograniczoną odpowiedzialnością NOVAGO w Mławie o udzielenie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji w gospodarce odpadami dla odpadów innych niż niebezpieczne do odzysku o zdolności przetwarzania ponad 75 ton na dobę, zlokalizowanej w miejscowości Kosiny Bartosowe gmina Wiśniewo.

o r z e k a m 

udzielić przedsiębiorcy NOVAGO Sp. z o. o. ul. Grzebskiego 10 06-500 Mława (REGON: 130020016; NIP: 569-00-01-697; KRS 0000047567) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów, zlokalizowanej na działce oznaczonej nr ewid. 71/11 w miejscowości Kosiny Bartosowe, gmina Wiśniewo, powiat mławski, województwo mazowieckie, z zastrzeżeniem  zachowania określonych poniżej warunków: 

I. Rodzaj i parametry instalacji
Instalacja Mechaniczno - Biologicznego Przetwarzania Odpadów o zdolności przetwarzania 130 tys. Mg/rok, zlokalizowana jest na terenie działki nr 71/11 o  powierzchni 3,5237 ha  w miejscowości Kosiny Bartosowe. Instalacja jest eksploatowana  na terenie Zakład Odzysku Odpadów Komunalnych, na którym zlokalizowane są również inne instalacje: 
- składowisko odpadów poprocesowych, 
- Okresowy Bioreaktor Beztlenowy z agregatem prądotwórczym, 
- kompostownia odpadów, 
- instalacja do mechanicznego rozdrabniania odpadów dla produkcji RDF 
Powyższe instalacje są niezależnymi instalacjami i nie są powiązane ze sobą technologicznie.

I.1. Rodzaj prowadzonej działalności.
NOVAGO Sp. z o. o. z siedzibą w Mławie, ul. Grzebskiego 10, prowadzi instalację Mechaniczno-biologicznego Przetwarzania Odpadów, która funkcjonuje,  w oparciu o pozwolenie sektorowe na przetwarzanie odpadów. Instalacja była i jest na bieżąco serwisowana i naprawiana, utrzymana w stałej sprawności technicznej. Stan techniczny instalacji jest dobry.
Celem działalności Spółki NOVAGO jest efektywne i ekologiczne rozwiązanie problemu stale rosnącej ilości odpadów oraz zapewnienie alternatywnych źródeł energii pochodzących z zasobów odnawialnych. Spółka  odpowiada za przetwarzanie odpadów komunalnych, produkcję paliwa alternatywnego, produkcję energii ze źródeł odnawialnych, zbieranie odpadów, a także składowanie pozostałości poprocesowych. 
Instalacje do przetwarzania i unieszkodliwiania odpadów prowadzone przez Spółkę NOVAGO są nowoczesne i profesjonalne. Spółka nieustanie wprowadza najnowsze rozwiązania technologiczne w zakresie gospodarki odpadami. 
Instalacja mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów będąca przedmiotem niniejszego pozwolenia zlokalizowana jest na ogrodzonym i w części utwardzonym terenie działki nr 71/11 w m. Kosiny Bartosowe o powierzchni ok. 3,5ha.
I. 2. Charakterystyka  instalacji  i  opis  technologii. 
Proces technologiczny przyjmowanych do przetworzenia odpadów (głównie będą to odpady o kodzie 19 12 12 oraz 19 12 10 oraz inne przyjmowane selektywnie) przebiegający w instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów polega na połączeniu procesu mechanicznego przetwarzania i 2-stopniowego biologicznego procesu przetwarzania z aktywnym napowietrzaniem. 
W procesie można wyróżnić następujące etapy: 
1. Mechaniczne przetwarzanie odpadów to proces, który polega na wstępnym rozdrobnieniu odpadów na młynie do frakcji 300 mm, a następnie przesianiu na sitach: 
1.1 w wariancie I o oczkach 80 mm. Proces ten pozwala na wydzielenie ze strumienia odpadów dwóch zasadniczych frakcji o różnej gramaturze <80 mm (biologicznej) oraz >80 mm (do produkcji paliwa alternatywnego). Obie wytwarzane frakcje są klasyfikowane jako odpad o kodzie 19 12 12 i kierowane do dalszego przetwarzania odpowiednio: 
- frakcja <80 mm zostanie przetworzona w procesie biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych (proces dwuetapowy w ramach stabilizacji tlenowej w tunelach oraz na placach magazynowych z przerzucaniem masy odpadów) w efekcie czego wytwarzane będą dwie główne frakcje odpadów o kodach 19 05 03 i 19 05 99. Odpady przeznaczone są do dalszego przetworzenia lub unieszkodliwiania o ile spełnią wymagania przepisów dopuszczających do składowania. 
- frakcja >80 mm zostanie przetworzona w procesach dalszego mechanicznego przetwarzania odpadów w części instalacji przeznaczonej do produkcji paliwa alternatywnego. Końcowym wynikiem przetwarzania jest wytworzenie odpadu o kodzie 19 12 10. Odpady są magazynowane tymczasowo w magazynie paliwa RDF i następnie przekazywane uprawnionym podmiotom do odzysku w procesie R1. Jakość wytwarzanego paliwa zgodna z parametrami określanymi przez docelowych, stałych odbiorców. 
1.2 w wariancie II o oczkach 20 mm. Proces ten pozwala na wydzielenie ze strumienia odpadów dwóch zasadniczych frakcji o różnej gramaturze <20 mm (mineralnej) oraz >20 mm (do produkcji paliwa alternatywnego). Obie wytwarzane frakcje są  kierowane do dalszego przetwarzania odpowiednio: 
- frakcja <20 mm jako frakcja mineralna odpad o kodzie 19 12 09 zostanie przekazana do   
   zagospodarowania zgodnie z hierarchią postępowania wynikającą z ustawy o odpadach. 
- frakcja >20 mm odpad o kodzie 19 12 12 zostanie przetworzona w procesach dalszego 
   mechanicznego przetwarzania odpadów w części instalacji przeznaczonej do produkcji 
   paliwa alternatywnego. Końcowym wynikiem przetwarzania jest wytworzenie odpadu o 
   kodzie 19 12 10. Odpady są magazynowane tymczasowo w magazynie paliwa RDF i    
   następnie przekazywane uprawnionym podmiotom do odzysku w procesie R1. Jakość 
   wytwarzanego paliwa zgodna z parametrami określanymi przez docelowych, stałych 
   odbiorców. 
2. Biologiczne przetwarzanie odpadów wytworzonych w części mechanicznej instalacji prowadzone będzie w tunelach o wymiarach: 40 x 8 m z ciśnieniowym napowietrzaniem podpodłogowym, od góry wyposażonych w półprzepuszczalną membranę oraz na placach magazynowych. 
Odpady usypywane będą luzem w tunelach, bez dodatkowego ugniatania do średniej miąższości 2,18 m. Odpady przetwarzane w tunelach z aktywnym napowietrzaniem będą następnie kierowane na dwa place magazynowe z aktywnym napowietrzaniem, gdzie z wykorzystaniem sprzętu mechanicznego będą przerzucane celem zapewnienia właściwych warunków przetwarzania. Instalacja do biologicznego przetwarzania odpadów składa się z 12 specjalnie zaprojektowanych tuneli, z których zakłada się, że 5 wykorzystywanych będzie do I etapu biostabilizacji, zaś 7 tuneli wykorzystywanych będzie jako magazyn RDF. W wariancie II, który nie obejmuje biologicznego przetwarzania, zakłada się, że wszystkie 12 tuneli zostanie przeznaczonych do magazynowania paliwa.
W trakcie prowadzonych procesów wytwarzane będą odpady o kodach: 19 12 02, 19 05 03, 19 05 99, 19 12 09, 19 12 10 oraz odpady 19 12 12. Dopuszcza się również wytwarzanie odpadów o kodzie 19 12 04, 19 12 07.

Instalacja do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów składa się z następujących obiektów i urządzeń: 

1. Obiekt mechanicznego przetwarzania odpadów (hala stalowa o powierzchni ok. 864,29m2), 
     wyposażony w:  
- rozdrabniacz wstępny (młyn Lindner Jupiter 220) o wydajności 15-40 t/h, 
- separator metali żelaznych x 2 szt., 
- sito o oczkach 80 mm, 
- sito o oczkach 20 mm, 
- system taśmociągów, 
- separator powietrzny (pneumatyczny) Vecoplan, 
- separator optyczny Titech autosort, 
- rozdrabniacz końcowy (młyn Vecoplan V-EBS 2500) o wydajności 10-22 t/h, 
2. Wiata stalowa o powierzchni ok. 4486,73m2 z  12 tunelami żelbetowymi wyposażonymi w 
     posadzkowe systemy  nawiewu powietrza zasilane  przez centrale wentylacyjne i 
     przykrytymi półprzepuszczalnymi membranami, z które mogą być wykorzystywane 
     również do  podsuszania gotowego RDF 
3. Dwa place do biostabilizacji odpadów (o powierzchni ok. 1440m2 i 1710m2) z 
     przerzucaniem (wykorzystane do II etapu  biostabilizacji  odpadów), 
4. Magazyn RDF (wiata namiotowa o powierzchni 1440m2) z systemem mechanicznego 
     nawiewu powietrza. 
Na potrzeby instalacji pracuje sprzęt do załadunku i transportu odpadów: ładowarka, samochody transportowe, wózek widłowy, koparka

I. 3. Przewidywana  wielkość  produkcji,  czas  pracy instalacji MBP.

Maksymalna zdolność przetwarzania instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów w normalnych warunkach eksploatacji instalacji przy założeniu, że praca prowadzona jest w systemie 3 zmianowym 24 godziny/dobę przez 300 dni w roku wynosi 130 000 Mg/rok.
Instalacja może pracować w dwóch wariantach. Wybór określonego wariantu jest dokonany na podstawie oceny wizualnej dostarczonych odpadów do przetworzenia. 

3.1 Odpady zawierające frakcję biodegradowalną w swoim składzie zostaną przetworzone zgodnie z wariantem nr I przedstawionym poniżej -blokowy schemat technologiczny instalacji wraz z bilansem masowym.






Odpady o kodach 19 12 12/19 12 10
Oraz inne zgodnie z tabelą nr 11
130 000 Mg (wilgotność 40%)




Młyn 300 mm

	Straty wilgoci 
                                                                                                                                        ok. 5%      
                                                                                                                                        6 400 Mg

                                                                                                                                               Separator metali żelaznych
121 600 Mg


                                                                                                                                                 19 12 02 
                                                                                                                                                    ok. 1%
                                                                                                                                                    1 216 Mg

Sito 80 mm
120 384 Mg




Odpady zgodnie z tabelą nr 12
 2 000 Mg

19 12 10 (+80 mm)
86 676 Mg (72%)
19 12 12 (-80 mm)
33 708 Mg (28%)





                                                                                                       Biostabilizacja tlenowa w tunelach z napowietrzaniem   
3 tygodnie AT4 < 20
35 708 Mg

	19 12 02Separator żelaza
86 676 Mg

	Ubytek masy 	ok. 0,5%
                                                                                   Ok. 15-20%	433 Mg
                                                                                    7 142 Mg

                                                                                                                                                                                   Strata wilgociSeparator powietrzny
86 243 Mg

                                                                                                                                                                                          ok. 2%
                                                                                                                                                                                        1 725 MgBiostabilizacja na placu z przerzucaniem 3 tyg. AT4 < 10
 28 566 Mg

	Ubytek masy
                                                                  ok. 5-8%
                                                                   2 286 Mg
                                                                                               
Przekazane do zagospodarowania zgodnie z art.17 ustawy     o odpadach frakcja ciężka ok. 13% - 19 12 12
11 212 Mg



Separator optyczny
73 306 Mg


                                                                                  
            
                                           190599 D5
26 280 Mg


                                                                                                                                             Przekazane do zagospodarowania 
Zgodnie z art.17 ustawy o odpadach ok. 2% - 19 12 12 
1 466 Mg

                                                                                                                                                                                                    
                                                                                                                                                                                              Frakcja lekka
71 840 Mg




Sito (20 mm) R12
190599       26 280 Mg

Młyn końcowy RDM 40 mm
71 840 Mg

	Strata wilgoci
                                                                                                                                ok. 2%
                                                                                                                                 1 437
		                                       
	                                           
Magazyn z napowietrzaniem
19 12 10
70 403 Mg

                                                                                                                                   Strata wilgoci-20 mm
19 05 03 (50%)
13 140 Mg

                                                                                                                                   ok. 8-10%+20 mm
19 05 99 (50%)
13 140 Mg

                                                                                                                                   7 040 Mg


Paliwo alternatywne RDF 19 12 10
63 363 Mg


3.2 Odpady, tzw. czyste w składzie, w których nie stwierdza się obecności materiału biologicznego zostaną przetworzone zgodnie z wariantem II blokowy schemat technologiczny instalacji wraz z bilansem masowym 
Odpady o kodzie 19 12 12/19 12 10
Oraz inne zgodnie z tabelą nr 3
130 000 Mg (wilgotność 35%)








Młyn 300 mm

	Straty wilgoci 
                                                                                                                                        ok. 5%      
                                                                                                                                        6 500 Mg

                                                                                                                                               Separator metali żelaznych
123 500 Mg


                                                                                                                                                 19 12 02 
                                                                                                                                                    ok. 1%
                                                                                                                                                    1 235Mg

Sito 20 mm
122 265 Mg





19 12 10 (+20 mm)
113 706 Mg (93%)
19 12 09 (-20 mm)
8 559 Mg (7%)




Przekazane do zagospodarowania zgodnie z art. 17 ustawy  o odpadach 
Separator żelaza 
113 706 Mg

		19 12 02
                                                                                                                                                                                   ok. 0,5%
                                                                                                                                                                                   569 Mg

	Strata wilgoci Separator powietrzny 
113 137 Mg

                                                                                                                                                                                 ok. 2%
                                                                                                                                                                                  2 263 Mg Przekazane do zagospodarowania 
zgodnie z art.17 ustawy o odpadach –frakcja ciężka
 ok 13% - 19 12 12 
14 708  Mg


Separator optyczny
96 166 Mg



Przekazane do zagospodarowania 
Zgodnie z art.17 ustawy o odpadach ok. 2% - 19 12 12 
1 923 Mg

Frakcja lekka
94 243 Mg




                                                                                                                                                                                              Młyn końcowy RDM 40 mm
94 243 Mg

                                                                                                              Strata wilgoci
                                                                                                                ok. 2%
                                                                                                                 1 885
		                                       	                                           
Magazyn z napowietrzaniem
19 12 10
92 358 Mg

                                                                                                                   Strata wilgoci
                                                                                                                     ok. 8-10%
                                                                                                                     9 236 Mg


Paliwo alternatywne RDF 19 12 10
83 122 Mg

	                                   


I. 4. Zużycie surowców, materiałów i energii w instalacji.
- łączna masa przetwarzanych odpadów 130.000 Mg/rok
- energia elektryczna – ok. 50 kWh w przeliczeniu na 1 Mg przetwarzanych odpadów, 
- olej napędowy – ok. 250 m3/rok, 
- benzyna – ok. 400 dm3/rok, 
- zużycie wody na cele socjalno-bytowe – ok. 468 m3/rok. 

I. 5. Pobór wody w Zakładzie do obsługi instalacji MBP.
Woda na potrzeby socjalne na terenie zakładu w Kosinach Bartosowych pobierana jest z własnego ujęcia wód głębinowych. Pobór wód jest określony pozwoleniem sektorowym – pozwoleniem wodnoprawnym – decyzja Starosty Mławskiego z dnia 12 grudnia 2011 r. znak: RŚ.6341.39.2011 udzielająca Zakładowi Usług Komunalnych Sp. z o.o. w Mławie ul. Grzebskiego 10, 06-500 Mława pozwolenia na pobór wód podziemnych z zakładowego ujęcia zlokalizowanego na terenie Zakładu Odzysku Odpadów Komunalnych w miejscowości Kosiny Bartosowe. 
[bookmark: _GoBack]Średnie zapotrzebowanie na wodę na potrzeby  pracowników będzie wynosiło: 
Qd = 1,56 m3/d 
Qr=468,0 m3/rok 
      
I. 6.   Wprowadzanie  ścieków  przemysłowych,  bytowych  i  opadowych.

Na terenie Zakładu Odzysku Odpadów Komunalnych w Kosinach Bartosowych, gdzie zlokalizowana jest instalacja Mechaniczno-Biologicznego Przetwarzania Odpadów powstają następujące rodzaje ścieków: 
• ścieki bytowe, 
• ścieki przemysłowe
Wprowadzanie ścieków przemysłowych z instalacji jest uregulowane pozwoleniem wodnoprawnym - decyzja Marszałka Województwa Mazowieckiego znak: PŚ-ZDI.7322.3.140.2013.TB z dnia 14 maja 2014 r. w które zezwala  na wprowadzanie ścieków przemysłowych do urządzeń kanalizacyjnych oczyszczalni ścieków w  Mławie. 

I.6.1 Ścieki technologiczne.
 
W trakcie funkcjonowania instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów powstają następujące ścieki przemysłowe: 
• odcieki powstające w trakcie procesu biostabilizacji odpadów w tunelach, 
• odcieki powstające w trakcie procesu biostabilizacji odpadów na placach z przerzucaniem, 

W decyzji określone zostały następujące warunki odprowadzania ścieków przemysłowych ze wszystkich pracujących na omawianym terenie instalacji: 

Qdmax = 19,5 m3/d 
Qr max = 6400,0 m3/rok 

Ilość powstających odcieków w procesie biostabilizacji, zgodnie z operatem wodnoprawnym stanowiącym podstawę do uzyskania decyzji, została określona na: 
Qd=4,98 m3/d 
Qr=1474,2 m3/rok 

Skład i stan ścieków przemysłowych:
odczyn 6,5-9,5pH 
temperatura 35°C 
ołów 1 mg Pb/l 
kadm 0,4 mg Cd/l 
miedź 1 mg Cu/l 
cynk 5 mg Zn/l 
Chrom+6 0,2 mg Cr/l 
rtęć 0,06 mg Hg/l 
Zawiesina ogólna 600mg/l 
ChZT 1400mgO2/l 
BZT5 630mg O2/l 
azot amonowy 200 mg/l 
fosfor ogólny 15 mg/l 

Odcieki powstające w trakcie prowadzenia procesów biostabilizacji w 12 tunelach  odprowadzane są systemem kanałów i rur do szczelnego bezodpływowego zbiornika  o pojemności 10 m³. Do tuneli biostabilizacji trafiało będzie maksymalnie ok. 54000 Mg odpadów (z 130.000 Mg przyjmowanych). Szacowana ilość odcieków nie przekroczy około 500 m3/rok, a więc jest niższa niż ilość określona pozwoleniem wodnoprawnym na ok. Qd=4,98 m3/d, Q r=810,7 m3/rok. Przewidywany skład i stan ścieków przemysłowych w zbiorniku będzie tożsamy ze składem określonym w Operacie wodnoprawnym stanowiącym podstawę do uzyskania pozwolenia wodnoprawnego. 
W trakcie funkcjonowania przedmiotowej instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów powstawać będą wody opadowe i roztopowe z płyt do biostabilizacji.
Ścieki opadowe z płyt do stabilizacji odpadów traktowane są jako ścieki przemysłowe. Ścieki odprowadzane będą systemem kanałów i rur do istniejącego szczelnego bezodpływowego zbiornika o pojemności 2500 m³, skąd będą okresowo wywożone specjalistycznymi, szczelnymi pojazdami do punktu zlewnego na oczyszczalni ścieków. 
Ilości ścieków powstałych z  terenu placów do biostabilizacji o łącznej powierzchni ok. 3150 m² wynosi:  Q d=43,88 m³/dobę, Q r=1820,7 m³/rok
Przewidywany skład i stan ścieków przemysłowych w zbiorniku będzie tożsamy ze składem określonym w Operacie wodnoprawnym stanowiącym podstawę do uzyskania pozwolenia wodnoprawnego. 
Ilość i skład ścieków przemysłowych nie będzie wywierać negatywnego wpływu na urządzenia kanalizacyjne odbiorcy, poprawne funkcjonowanie oczyszczalni ścieków i wód odbiornika. Ilość i skład powstających ścieków przemysłowych uzależniona jest ściśle od ilości i rodzaju odpadów przetwarzanych na instalacji MBP, dlatego nie można zmniejszyć ani wyeliminować powstających ścieków przemysłowych. 
Ilość powstających ścieków przemysłowych wyniesie: 
• w procesie biostabilizacji w tunelach Q d=4,98 m3/d, Q r=810,7 m3/rok 
• z placów do biostabilizacji Q d=43,88 m³/dobę, Q r=1820,7 m³/rok
Nie ustala się warunków wprowadzania ścieków przemysłowych do kanalizacji, bowiem zasady korzystania ze środowiska w tym zakresie są ustalone w pozwoleniu sektorowym. 

I.6.2 Ścieki sanitarne (socjalne, bytowe) 
Ścieki bytowe powstające na terenie zakładu gromadzone są okresowo w szczelnym bezodpływowym zbiorniku o pojemności 10m3. Ze względów ekonomicznych i logistycznych na terenie Zakładu jest jedno wspólne dla wszystkich instalacji zaplecze socjalne, z którego korzystają wszyscy pracownicy Zakładu. 
Ilość ścieków socjalno - bytowych z instalacji MBP równa się ilości zużytej wody do celów bytowych, tj. ok. 468 m³/rok.
 
I.6.3 Ścieki opadowe  
Wody opadowe i roztopowe z terenu zakładu zbierane są z powierzchni dachów oraz utwardzonych powierzchni na terenie zakładu siecią kanalizacji deszczowej. Po podczyszczeniu w osadniku i separatorze substancji ropopochodnych odprowadzane są do otwartego zbiornika retencyjnego bezodpływowego (o pojemności roboczej ok. V=2500 m3) zlokalizowanego na terenie zakładu. Do zbiornika tego odprowadzane będą również ścieki przemysłowe powstające na płytach do biostabilizacji. Ilość wód opadowych i roztopowych może ulegać dużym wahaniom, ponieważ zależy to od ilości opadów atmosferycznych.
Wody opadowe i roztopowe z terenów utwardzonych, na których będzie odbywał się transport, po podczyszczeniu w separatorze substancji ropopochodnych będą odprowadzane do istniejącego otwartego zbiornika. 
Natomiast wody opadowe i roztopowe czyste nie ujęte w systemy kanalizacyjne będą naturalnie wsiąkały w grunt. 
Ilość wód opadowych i roztopowych dla instalacji MBP wynosi: 
• wody czyste (z dachów i terenów zielonych) - 143,03 l/s, 22.668,6 m³/rok, 
• wody brudne (z dróg wewnętrznych i parkingów) - 138,52 l/s, 9.209,3 m³/rok, 
• całkowita ilość wód opadowych (czystych i brudnych)-281,55 l/s, 31.877,9 m³/rok. 

Z uwagi na sektorowe uregulowanie wprowadzania ścieków przemysłowych zawierających ścieki z placów i miejsc magazynowych, nie ustala się w pozwoleniu zintegrowanym warunków odprowadzania ścieków. 

     II. Sposoby  osiągnięcia  wysokiego  poziomu  ochrony  środowiska  jako  całości.
 
Zastosowane rozwiązania techniczne i sposób prowadzenia instalacji zapewniające spełnienie najlepszej dostępnej techniki i osiągnięcia wysokiego stopnia ochrony środowiska obejmują:

II.1.     Metody ochrony wód powierzchniowych.

1.1. zakład nie wprowadza ścieków bezpośrednio do wód powierzchniowych. 
1.2. wytwarzane w zakładzie  ścieki  socjalno - bytowe odprowadzane są do szczelnego 
        bezodpływowego zbiornika  o  pojemności 10 m³ i wywożone są do oczyszczalni ścieków
 1.3 wytworzone ścieki technologiczne z procesów biostabilizacji odpadów w 12 tunelach  
       odprowadzane są systemem kanałów i rur do szczelnego bezodpływowego zbiornika  o 
       pojemności 10 m³ i wywożone są do oczyszczalni ścieków.
1.4 ścieki technologiczne z płyt do stabilizacji odpadów odprowadzane są systemem 
       kanałów i rur do istniejącego szczelnego bezodpływowego zbiornika o pojemności
       2500 m³ i wywożone są do oczyszczalni ścieków
1.5  wody opadowe i roztopowe z powierzchni  utwardzonych  dróg dojazdowych 
       placów i   parkingów po podczyszczeniu  w osadniku i separatorze  do szczelnego zbiornika  
       tego samego co ścieki przemysłowe powstające na płytach do biostabilizacji i wywożone 
       są do oczyszczalni ścieków

II.2.    Metody ochrony wód podziemnych i środowiska gruntowego.

2.1 utwardzone, szczelne nawierzchnie dróg transportu odpadów na MBP i place manewrowe 
     dla pojazdów dostarczających odpady, 
2.2 wykorzystanie wewnętrznych sieci kanalizacyjnych zbierających ścieki, wody opadowe i  
      roztopowe i magazynowanie ich w szczelnych zbiornikach 
2.3 stała kontrola pracującego sprzętu do transportu, załadunku i rozładunku odpadów przed 
     wyciekami substancji ropopochodnych
2.4 zbiorniki do gromadzenia ścieków  są systematycznie opróżniane tak aby nie dopuścić do  
      ich przepełnienia 
2.5 przeciwdziałanie zanieczyszczeniu gruntu substancjami ropopochodnymi, zapewnienie
        odpowiedniego stanu technicznego środków zakładowego transportu, 
2.6 magazynowanie odpadów odbywa się na szczelnym wybetonowanym podłożu, tzn. w 
      sposób zabezpieczający wody powierzchniowe i gruntowe przed skażeniem

II.3. Metody ochrony przed hałasem.

3.1  korzystna lokalizacja zakładu w odległości około 900m od terenu zakwalifikowanego jako 
       zabudowa zagrodowa 
3.2  okresowe sprawdzanie stanu technicznego pojazdów i maszyn oraz  urządzeń generujących 
       hałas 
3.3 używanie wyłącznie sprawnych maszyn i urządzeń w celu eliminacji źródeł hałasu jak np. 
      niesprawne systemy odprowadzania spalin (tłumiki itp.), 
3.4 ograniczenie transportu odpadów do instalacji i ich wywozu do pory dziennej 
3.5 przeprowadzanie  konserwacji, bieżące usuwanie usterek i awarii instalacji, urządzeń i 
      narzędzi generujących hałas
3.6 rozładunek odpadów przywożonych na linię mechaniczną odbywa się w pomieszczeniu 
      zamkniętym co zmniejsza emisję hałasu 

II.4. Metody ochrony powietrza. 

4.1 w celu redukcji emisji substancji złowonnych generowanych w trakcie prowadzonych 
      procesów technologicznych biostabilizacji dla I etapu prowadzonego w tunelach     
      zastosowano półprzepuszczalne membrany, które ograniczają do ok. 90% wielkości emisji 
       substancji  złowonnych 
4.2 kierowane do II etapu biostabilizacji odpady pozbawione są już w większości substancji 
      złowonnych, co wpływa na ograniczenie wielkości emisji substancji do atmosfery
4.3 optymalizacja dróg przejazdu pojazdów transportujących odpady 
4.4 optymalizacja procesów załadunku i rozładunku odpadów oraz załadunku gotowego 
      paliwa 
4.5 zapewnienie odpowiedniej organizacji dostaw odpadów do przetwarzania poprzez 
      maksymalne  skrócenie czasu pomiędzy dostarczeniem odpadów a ich przerobem, co  
      zapobiegnie emisji pyłów i substancji 
4.6 tereny dróg dojazdowych oraz placów manewrowych w obszarze komunikacji 
      wewnętrznej muszą posiadać nawierzchnię utwardzoną i być stale  utrzymane  w  czystości,  
      aby  maksymalnie  ograniczyć emisję zanieczyszczeń do powietrza
4.7 rozładunek odpadów przywożonych na linię mechaniczną odbywa się w pomieszczeniu 
      zamkniętym co zmniejsza emisję substancji złowonnych  

II.5. Metody ograniczenia uciążliwości zakładu w zakresie gospodarki odpadami.

5.1 zastosowanie nowoczesnych maszyn i urządzeń oraz ich racjonalne wykorzystanie 
5.2  prowadzenie procesów technologicznych zgodnie z wymaganiami i parametrami 
       technicznymi instalacji 
5.3 maksymalne wykorzystanie stosowanych surowców i materiałów 
5.4 minimalizacja ilości i rodzaju wytwarzanych odpadów poprzez zakup i stosowanie  
      materiałów i surowców na podstawie ich przydatności do recyklingu, 
5.5 przekazywanie wytworzonych odpadów w wyniku prowadzenia procesu odzysku 
      odpadów do kolejnych odbiorców zgodnie z hierarchią postępowania z odpadami 
5.6 przeszkolenie pracowników w zakresie gospodarki odpadami, w tym selektywnego ich 
       gromadzenia oraz nadzór nad prawidłową realizacją tego obowiązku
5.7 rozładunek odpadów przywożonych na linię mechaniczną odbywał się będzie w 
      pomieszczeniu (łączniku hali stalowej ) zamkniętym co eliminuje rozwiewanie odpadów 
5.8 selektywne magazynowanie odpadów niebezpiecznych w szczelnych pojemnikach,
       w wyznaczonych miejscach z utwardzonym podłożem

II.6. Metody ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym.

Nie określa się metod ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym, gdyż tego rodzaju oddziaływanie na środowisko nie występuje na terenie przedmiotowej instalacji. 

II.7. Techniczne i organizacyjne metody ochrony środowiska jako całości.

W celu ochronny środowiska jako całości i zminimalizowania niekorzystnych oddziaływań instalacji na środowisko wdrożono następujące rozwiązania: 
7.1 dla przedmiotowej instalacji przyjęto zastosowania techniczne i technologiczne 
      najczęściej stosowane i najlepiej dostosowane do instalacji mechaniczno-biologicznego 
      przetwarzania odpadów
7.2 rozwiązania techniczne i technologiczne instalacji powodują , że jej eksploatacja nie 
     powoduje przekraczania standardów jakości środowiska ani też pogarszania stanu 
      środowiska w znacznych rozmiarach lub zagrożeń dla życia i zdrowia ludzi
7.3 stosowane w instalacji pomocnicze materiały i surowce są używane w ilościach 
      minimalnych, niezbędnych do prawidłowego przebiegu procesu.
7.4 zarządzający instalacją zapewnia stosowne procedury, zasady obsługi i eksploatacji 
      instalacji  i określił metody i środki przeciwdziałania skutkom awarii.
7.5 instrukcja obsługi instalacji oraz procedury operacyjne zawierają informację
      o rodzajach i częstotliwości przeglądów i konserwacji niezbędnych dla utrzymania
       ruchu oraz terminy i czas przestojów remontowych
7.6 stosowanie całkowicie obudowanych tuneli z membrana przykrywającą odpady i tworzy 
       z konstrukcją żelbetową obudowaną i wystarczająco szczelną konstrukcję. 
7.7 woda nie jest stosowana na instalacji.
7.8 uniknięcie warunków beztlenowych w masie biostabilizowanych odpadów poprzez 
      zastosowany system napowietrzający, co zapewnia równomierne napowietrzenie 
      odpadów
7.9 zapewnienie jednorodności materiału wsadowego poprzez   wydzielenie frakcji 
       0-80 mm z odpadów
7.10. systematyczna kontrola materiału wsadowego oraz uzyskanego surowca zapewnia 
         uzyskanie odpowiedniego wskaźnika C:N
7.11  ilości gazu poprocesowego zminimalizowana do poziomu 2500 do 8000Nm3 na 
         tonę poprzez stałe kontrolowanie  fermentacji i dostawy powietrza (przy użyciu 
         stabilizowanego obwodu powietrza)

II.8. Metody doboru technologii bezpiecznej dla środowiska.
0. wprowadzenie systemu szkoleń pracowników
0. wprowadzenie systemu informowania o awariach i usterkach występujących 
w pomieszczeniach produkcyjnych i socjalnych
8.3 wprowadzenie  procedury przeglądów i konserwacji maszyn, urządzeń i sprzętu 
      służącego do przetwarzania odpadów
8.4 wdrożenie  nadzoru nad procesami przetwarzania odpadów
8.5 wdrożenie procedury kontroli wewnętrznej, w tym także okresowych kontroli 
      technicznych zakładu
8.6 instalacja jest instalacją służącą do wykorzystania odpadów a stosowana technologia 
      powoduje zmniejszenie ilości odpadów w  środowisku
8.7 zastosowanie separatorów powietrznego i optycznego ograniczających ilości chloru 
       zawartego we wszelkich odpadach, które mają być wykorzystane jako surowce do 
       produkcji paliwa RDF 

II.9.  Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej.

9.1 zainstalowanie maszyn i urządzeń charakteryzujących się niską energochłonnością 
9.2 zużycie energii elektrycznej jest na bieżąco mierzone i kontrolowane 
9.3 racjonalne zużycie energii i eliminacja ewentualnych błędów popełnianych przez     
     obsługujących instalacje 
9.4 techniczną kontrolę pracy poszczególnych urządzeń instalacji a w szczególności  
      linii mechanicznej obróbki odpadów i tuneli do biostabilizacji odpadów 
9.5 rejestrację konserwacji, napraw obiektów i urządzeń wykonywaną we własnym zakresie   
      przez pracowników zakładu lub firmy zewnętrzne 

II.10. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi.

Eksploatacja instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów nie jest związana ze stosowaniem substancji stanowiących surowce i materiały pomocnicze w procesach przetwarzania odpadów. Niemniej jednak na potrzeby funkcjonowania instalacji wykorzystuje się materiały w postaci różnego rodzaju preparatów chemicznych zapewniające utrzymanie w sprawności i czystości elementów instalacji, są to m.in. oleje, smary, środki czyszczące. 
W obrębie instalacji stosowane są benzyny i oleje, którymi zasilane są maszyny robocze 
i samochody transportujące odpady. Stosowane preparaty chemiczne, wykorzystywane są wyłącznie do bieżącego utrzymania instalacji, oraz urządzeń oraz pracy sprzętu i pojazdów. Środki chemiczne przechowywane są w oryginalnych opakowaniach w magazynie wykonanym z blachy stalowej.
 Magazyn jest zamknięty całodobowo i otwierany w razie potrzeby. Ich zakup odbywa się w miarę potrzeb, w związku tym na terenie zakładu przechowywane są w niewielkich ilości. 

II.11. Metody zabezpieczenia środowiska przed skutkami awarii.

Instalacja mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów w Kosinach Bartosowych nie kwalifikuje się do zakładów o zwiększonym ryzyku wystąpienia poważnej awarii ani tym bardziej do zakładu o dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii.
Z racji na charakter instalacji jak również dbałość  o ochronę środowiska dla instalacji MBP zostaną zastosowane następujące sposoby zapobiegania występowaniu i ograniczaniu skutków awarii:  
11.1 działalność będzie prowadzona na trenie utwardzonym, zabezpieczonym przed 
         możliwością skażenia wód i gruntu 
11.2 stosowane będą materiały i urządzenia atestowane 
11.3 opracowana zostanie instrukcja postępowania na wypadek wystąpienia awarii lub 
        katastrofy 
11.4 będą na bieżąco prowadzone szkolenia obsługi w zakresie realizacji obowiązków 
        służbowych i procedur bezpieczeństwa 
11.5 maszyny i urządzenia będą serwisowane zgodnie z wymaganiami producentów 
11.6 naprawy i konserwacja urządzeń i maszyn będzie dokonywana przez wyspecjalizowane 
          firmy lub odpowiednio przeszkolonych pracowników 
11.7 uszkodzone i nie działające urządzenia będą niezwłocznie wymieniane na sprawne 
11.8 instalacja przeciwpożarowa będzie utrzymywana w stanie sprawnym i gwarantującym 
          natychmiastowe użycie
11.9 prowadzony będzie stały nadzór nad obiektami instalacji MBP. 
11.10 zainstalowana jest sieć hydrantów z możliwością szybkiego podłączenia do węża 
          gaśniczego, oraz zestaw gaśnic w obrębie obiektów MBP.
11.11 w wypadku wycieku oleju na utwardzoną drogę czy plac manewrowy zebrany on 
          zostanie przy użyciu sorbentów przygotowanych na wypadek wystąpienia takiej 
          sytuacji
11.12 w sytuacji awarii instalacji mechanicznego przetwarzania trwającej dłużej niż 3 dni 
          odpady uciążliwe odorowo zostaną przekazane do instalacji zastępczych, określonych 
           w Wojewódzkim Planie Gospodarki Odpadami

III. Warunki wprowadzania do środowiska substancji, energii, wytwarzanych odpadów.
 
III.1. Ustala się następujące warunki wytwarzania odpadów w związku eksploatacją 
          instalacji MBP

1. Rodzaje i ilości odpadów dopuszczone do  wytwarzania w ciągu roku w związku z 
     eksploatacją instalacji 
 
	Lp.
	Kod odpadów
	Rodzaje odpadów
	Ilość wytworzonych odpadów wariant I [Mg/rok]
	Ilość wytworzonych odpadów wariant II [Mg/rok]

	1. 
	13 02 04*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe zawierające związki chlorowcoorganiczne
	0,100

	2. 
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe 
i smarowe niezawierające związków
chlorowcoorganicznych
	0,100

	3. 
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe
	0,100

	4. 
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	20,0

	5. 
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	20,0

	6. 
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	0,300

	7. 
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki)
i ubrania ochronne inne niż wymienione 
w 15 02 02
	2,0

	8. 
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione 
w 16 02 09 do 16 02 13
	0,100

	9. 
	17 04 05
	Żelazo i stal
	10

	10. 
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne
	10

	11. 
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom
	13 200
	-

	12. 
	19 05 99
	Inne niewymienione odpady
	26 300
	-

	13. 
	19 12 02
	Metale żelazne
	1850
	1850

	14. 
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	500
	200

	15. 
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione w 19 12 06
	500
	500

	16. 
	19 12 09
	Minerały (np. piasek, kamienie)
	-
	8 600

	17. 
	19 12 10
	Paliwo alternatywne
	64 000
	83 200

	18. 
	19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje 
i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11
	14 000
	16 700


2. [bookmark: _Toc473626850]Właściwości i podstawowy skład chemiczny wytwarzanych odpadów
. 
	Lp.
	Kod odpadów
	Rodzaje odpadów
	Właściwości odpadów
	Podstawowy skład chemiczny odpadów

	1. 
	13 02 04*
	


Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe zawierające związki chlorowcoorganiczne
	

Substancje powstałe na bazie ropy naftowej, postać płynna. Odpad niebezpieczny. Odpady 
w postaci ciekłej, palne, wykazują właściwości niebezpieczne: HP4, HP5.
	Zużyte (przepracowane) oleje i smary stosowane 
w maszynach i urządzeniach roboczych. Podstawowy skład: mieszanina ciekłych węglowodorów i środków uszlachetniających, składająca się z destylatów ciężkich parafinowych pochodzących z ropy naftowej zawierających związki chlorowcoorganiczne.

	2. 
	13 02 05*
	



Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków
chlorowcoorganicznych
	

Substancje powstałe na bazie ropy naftowej, postać płynna. Odpad niebezpieczny. 
Odpady w postaci ciekłej, palne, wykazują właściwości niebezpieczne: HP4, HP5.
	Zużyte (przepracowane) oleje i smary, stosowane 
w maszynach i urządzeniach roboczych. 
Podstawowy skład: mieszanina ciekłych węglowodorów 
i środków uszlachetniających, składająca się z destylatów ciężkich parafinowych pochodzących z ropy naftowej 
(60-90% składu frakcji oleistej), destylatów lekkich parafinowych po odasfaltowaniu, estru kwasu fosforowego.

	3. 
	13 02 08*
	


Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe
	
Substancje powstałe na bazie ropy naftowej, postać płynna. Odpad niebezpieczny. 
Odpady w postaci ciekłej, palne, wykazują właściwości niebezpieczne: HP4, HP5.

	Zużyte (przepracowane) oleje i smary stosowane 
w maszynach i urządzeniach roboczych. Podstawowy skład: destylaty ciężkie parafinowe obrabiane wodorem, destylaty ciężkie parafinowe rafinowane rozpuszczalnikiem, destylaty lekkie parafinowe, siarczek olefinowy, ester kwasu fosforowego 

	4. 
	15 01 01
	




Opakowania z papieru i tektury
	Odpad wytwarzany 
w zakładzie w wyniku innych prac niż przetwarzanie odpadów. Odpady w postaci stałej, palne, nie wykazują właściwości niebezpiecznych, wrażliwy na warunki atmosferyczne. 
	Opakowania z papieru i tektury w postaci kartonów, worków i pudeł. Podstawowy skład: to włókna celulozowe, wypełniacze organiczne, tj. skrobia oraz wypełniacze nieorganiczne, np.: kaolin, kreda i gips.

	5. 
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	



Odpady stałe, palne, nie wykazujące właściwości niebezpiecznych, stanowią przeważnie dobry materiał do recyklingu.
	Opakowania z tworzyw sztucznych po stosowanych produktach i materiałach 
w postaci butelek, baniaków, worków i pojemników oraz folii. 
Podstawowy skład: polimery syntetyczne - mieszanina politereftalanu etylenu (PET), polietylenu (PE), polipropylenu (PP), polistyrenu (PS) i poliamidów (PA) wraz z domieszkami. 
Odpady w postaci stałej, palne, nie wykazują właściwości niebezpiecznych.

	6. 
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte 
w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	Ubrania ochronne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki), filtry, czyściwa, potencjalnie zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi, np. olejami i smarami, benzyną, rozpuszczalnikami powstające podczas prac konserwacyjnych i serwisowych maszyn, urządzeń. Odpady w postaci stałej, palne, wykazują właściwości niebezpieczne: HP4, HP5, HP7, HP8, HP10, HP11, HP13, HP14..
	 Podstawowy skład: włókna naturalne (celuloza, bawełna), włókna syntetyczne (poliestry, poliuretany, poliamidy, itp.). Odpady zawierać mogą zanieczyszczenia w postaci olejów smarowych, przekładniowych i hydraulicznych, rozpuszczalników, cieczy myjących, zawierające węglowodory w postaci ciężkich i lekkich destylatów parafinowych, estrów kwasu fosforowego i kwasów tłuszczowych.

	7. 
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki)
i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Ubrania ochronne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki), filtry, czyściwa, które nie są zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi - powstające podczas czyszczenia i konserwacji maszyn i urządzeń.
	Podstawowy skład: włókna naturalne (celuloza, bawełna), włókna syntetyczne (poliestry, poliuretany, poliamidy, itp.).

	8. 
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 
16 02 13
	Zużyte urządzenia znajdujące się na wyposażeniu instalacji, w tym materiały oświetleniowe niezawierające substancji niebezpiecznych, oraz nie zawierające substancji niebezpiecznych urządzenia elektroniczne. Odpady w postaci ciała stałego, nie wykazują właściwości niebezpiecznych
	Podstawowy skład: szkło, tworzywa sztuczne (PE, PP, PS), metale żelazne i nieżelazne.

	9. 
	17 04 05
	



Żelazo i stal
	Odpady żelaza i stali pochodzące z prowadzonych na terenie instalacji napraw i konserwacji sprzętu oraz 
z rozbiórek budowli (elementy zbrojenia). Odpady w postaci ciała stałego, niepalne, nie wykazują właściwości niebezpiecznych.
	Podstawowy skład: stop żelaza z węglem oraz dodatkami innych pierwiastków (Mn, Ni, Cu, Cr) oraz tlenki powyższych metali. 

	10. 
	17 02 03
	

Tworzywa sztuczne
	Odpady tworzyw sztucznych pochodzące z prowadzonych na terenie instalacji napraw i konserwacji. Odpady w postaci ciała stałego, palne, nie wykazują właściwości niebezpiecznych.
	Podstawowy skład: polimery syntetyczne - mieszanina politereftalanu etylenu (PET), polietylenu (PE, PEHD, PELD), polipropylenu (PP), polistyrenu (PS), poliamidów (PA), polichlorku winylu (PVC) oraz poliwęglanu (PC) wraz 
z domieszkami.

	11. 
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom
	Odpad powstający 
w wyniku przesiewania
ustabilizowanych
biologicznie odpadów
(frakcja podsitowa 0-20 mm). Odpad nie posiada właściwości i składników, które mogą powodować, że odpad jest niebezpieczny.
	W skład odpadu wchodzą głównie minerały, piasek i kamienie mogące zawierać śladowe ilości pierwiastków takich jak kadm, chrom, miedz, nikiel, ołów, cynk, rtęć. Odpad nie posiada właściwości i składników, które mogą powodować, że odpad jest niebezpieczny.

	12. 
	19 05 99
	Inne niewymienione odpady
	
Odpad, tzw. stabilizat, powstający 
w wyniku procesu biostabilizacji lub przesiewania
ustabilizowanych
biologicznie odpadów
(frakcja nadsitowa 20-80 mm). Odpad nie posiada właściwości i składników, które mogą powodować, że odpad jest niebezpieczny.
	Frakcja może zawierać twarde elementy ceramiki, szkła, popiołu, piasku i kamieni.
Podstawowy skład chemiczny
tworzą pierwiastki lub związki
chemiczne będące normalnie
ciałem krystalicznym, którego
struktura ukształtowała się 
w toku procesów geologicznych. 


	13. 
	19 12 02
	Metale żelazne
	Odpady występują w postaci ciała stałego. Odpad nie posiada właściwości i składników, które mogą powodować, że odpad jest niebezpieczny. Odpady stanowią przeważnie dobry materiał do recyklingu.
	W skład odpadu wchodzą: pierwiastek żelazo w formie
czystej oraz najpopularniejszy stop żelaza z węglem (stal). 

	14. 
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	Odpad wytwarzany 
w wyniku przetwarzania mechanicznego na linii do produkcji RDF, głównie na separatorze optycznym. Odpad nie posiada właściwości i składników, które mogą powodować, że odpad jest niebezpieczny.
	Odpady tworzyw sztucznych charakteryzujące się wysoką zawartością związków chloru lub wysoką gęstością. 


	15. 
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione 
w 19 12 06
	Odpady stałe, nie wykazujące właściwości niebezpiecznych, stanowią przeważnie dobry materiał do recyklingu. Odpad nie posiada właściwości i składników, które mogą powodować, że odpad jest niebezpieczny.
	W skład odpadu wchodzą
celuloza, lignina 
i hemicelulozy,
stanowiące około 90-95% masy drewna. Ponadto 
w drewnie znajdują się żywice, gumy, garbniki, olejki eteryczne. 

	16. 
	19 12 09
	Minerały (np. piasek, kamienie)
	Odpad ma postać stałą, sypką i jednorodną Odpad wytwarzany w wyniku segregacji mechanicznej odpadów, w procesie przetwarzania odpadów na linii do produkcji paliwa alternatywnego. Odpad nie posiada właściwości i składników, które mogą powodować, że odpad jest niebezpieczny.
	Frakcja mineralna składająca się z frakcji drobnej, popiołu, piasku, ziemi. Odpady zawierają takie składniki jak tlenek krzemu, glinu, sodu, potasu, czy węglan wapnia.

	17. 
	19 12 10
	Paliwo alternatywne
	Odpady palne wyselekcjonowane ze strumienia odpadów przeznaczone do produkcji paliwa alternatywnego, a także samo paliwo alternatywne. Odpady występują w postaci ciała stałego. Odpady nie posiadają właściwości mogących powodować, że odpady są odpadami niebezpiecznymi
	Odpad wytwarzany głównie 
jako pozostałości z sortowania
odpadów zmieszanych, ale także z innych odpadów nienadających się do recyklingu, a posiadających
odpowiednio wysoką
kaloryczność. W jego składzie znajduje się m.in. papier, tworzywo sztuczne, tkaniny.


	18. 
	19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11
	Odpad wytwarzany 
w wyniku segregacji
mechanicznej odpadów, podczas przetwarzania
odpadów na linii do produkcji paliwa
alternatywnego. 
	Mieszanina wielu substancji: mineralne (związki krzemu, kwarcu, węglany sodu 
i wapnia), zw. węglowodorowe, polimery, elastomery, zw. celulozowe, zw. humusowe, i inne.


[bookmark: _Toc450728589]
3. Wskazanie miejsca i sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadów 
Odpady będą magazynowane na terenie, do którego wnioskodawca posiada tytuł prawny, to jest na nieruchomości, na której zlokalizowane są obiekty i urządzenia wchodzące w skład instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów. Magazynowanie będzie miało miejsce na działce nr ew. 71/11 w miejscowości Kosiny Bartosowe, gmina Wiśniewo, powiat mławski, województwo mazowieckie.

	Lp.
	Kod odpadów
	Rodzaje odpadów
	Miejsce i sposób magazynowania odpadów

	1. 
	13 02 04*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe zawierające związki chlorowcoorganiczne.
	Odpad magazynowany w pojemnikach przystosowanych do zbierania odpadów niebezpiecznych, zabezpieczających przed rozprzestrzenianiem; w wyznaczonym miejscu pod wiatą.

	2. 
	13 02 05*
	Mineralne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe niezawierające związków
Chlorowcoorganicznych 
	Odpad magazynowany w pojemnikach przystosowanych do zbierania odpadów niebezpiecznych, zabezpieczających przed rozprzestrzenianiem; w wyznaczonym miejscu pod wiatą.

	3. 
	13 02 08*
	Inne oleje silnikowe, przekładniowe i smarowe
	Odpad magazynowany w pojemnikach przystosowanych do zbierania odpadów niebezpiecznych, zabezpieczających przed rozprzestrzenianiem; w wyznaczonym miejscu pod wiatą.

	4. 
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Odpad magazynowany w pojemnikach pod wiatą.

	5. 
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Odpad magazynowany w pojemnikach pod wiatą.

	6. 
	15 02 02*
	Sorbenty, materiały filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujęte 
w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
	Odpad magazynowany w pojemnikach przystosowanych do zbierania odpadów niebezpiecznych, zabezpieczających przed rozprzestrzenianiem; w wyznaczonym miejscu pod wiatą.

	7. 
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki)
i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Odpad magazynowany w pojemnikach pod wiatą.

	8. 
	16 02 14
	Zużyte urządzenia inne niż wymienione w 16 02 09 do 
16 02 13
	Odpad magazynowany w pojemnikach pod wiatą.

	9. 
	17 04 05
	Żelazo i stal
	Odpad magazynowany w pojemnikach pod wiatą.

	10. 
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne
	Odpad magazynowany w pojemnikach pod wiatą.

	11. 
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom
	Odpad magazynowany:
a)pod wiatą luzem na utwardzonej powierzchni,
b) luzem w wyznaczonym miejscu na utwardzonej
nawierzchni, w sposób zabezpieczony przed rozwiewaniem i uciążliwościami zapachowymi, tj. przykryte plandeką.

	12. 
	19 05 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpad jest magazynowany:
a)pod wiatą luzem na utwardzonej powierzchni,
b)luzem w wyznaczonym miejscu na utwardzonej
nawierzchni, w sposób zabezpieczony przed rozwiewaniem i uciążliwościami zapachowymi, tj. przykryte plandeką,
c)zbelowane i foliowane lub tylko zbelowane 
w wyznaczonym miejscu na utwardzonej powierzchni - przykryte plandeką.

	13. 
	19 12 02
	Metale żelazne
	Odpad magazynowany:
a)pod wiatą luzem na utwardzonej powierzchni,
b)luzem w wyznaczonym miejscu na utwardzonej
powierzchni przykryte plandeką,
c)w szczelnych kontenerach lub pojemnikach.

	14. 
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	Odpady będą magazynowane tymczasowo 
a)pod wiatą luzem na utwardzonej nawierzchni,
b) luzem w wyznaczonym miejscu na utwardzonej nawierzchni dodatkowo zabezpieczone przed rozwiewaniem, przykryte folia lub siatką,
c) zbelowane i foliowane lub tylko zbelowane 
w wyznaczonym miejscu na utwardzonej nawierzchni,
d) pod wiatą zbelowane i foliowane lub tylko zbelowane w wyznaczonym miejscu na utwardzonej nawierzchni.

	15. 
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione 
w 19 12 06
	Odpad magazynowany czasowo:
a)pod wiatą luzem na utwardzonej powierzchni,
b)luzem w wyznaczonym miejscu na utwardzonej
powierzchni przykryte plandeką.

	16. 
	19 12 09
	Minerały (np. piasek, kamienie)
	Odpad magazynowany w kontenerach ustawionych na utwardzonej nawierzchni.

	17. 
	19 12 10
	Paliwo alternatywne
	Odpad magazynowany:
a)pod wiatą luzem na utwardzonej powierzchni,
b)luzem w wyznaczonym miejscu na utwardzonej
nawierzchni zabezpieczonej przed rozwiewaniem 
i uciążliwościami zapachowymi, tj. przykryte plandeką,
c)zbelowane i foliowane lub tylko zbelowane 
w wyznaczonym miejscu na utwardzonej powierzchni przykryte plandeką, 
d)pod wiatą zbelowane i foliowane lub tylko zbelowane w wyznaczonym miejscu na utwardzonej
powierzchni,
e) w magazynach z napowietrzaniem podłogowym.

	18. 
	19 12 12
	


Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) 
z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione 
w 19 12 11
	Odpad magazynowany:
a) pod wiatą luzem na utwardzonej powierzchni,
b) luzem w wyznaczonym miejscu na utwardzonej
nawierzchni zabezpieczonej przed rozwiewaniem 
i uciążliwościami zapachowymi, tj. przykryte plandeką.
c) zbelowane i foliowane lub tylko zbelowane 
w wyznaczonym miejscu na utwardzonej powierzchni przykryte plandeką,
d) pod wiatą zbelowane i foliowane lub tylko zbelowane w wyznaczonym w wyznaczonym miejscu
na utwardzonej powierzchni.




4. Wskazanie sposobów zapobiegania powstawaniu odpadów lub ograniczania ilości  
    odpadów i ich negatywnego oddziaływania na środowisko 

4.1 prowadzić właściwą organizację dowozu odpadów i napełniania tuneli odpadami w celu 
      zmniejszenia uciążliwości zapachowych i rozsypywania się odpadów
4.2 prowadzić kartę ewidencji odpadu i kartę przekazania odpadu wytwarzanego w wyniku
      eksploatacji instalacji
4.3 dokonywać okresowych przeglądów eksploatacyjnych instalacji i na bieżąco 
      monitorować proces przetwarzania. 
4.4. nie przekraczać dopuszczalnej wydajności eksploatowanej instalacji 130000Mg/rok
4.5. prowadzić transport odpadów do instalacji i z instalacji  na tzw. krótkim dystansie 
4.6 prowadzić racjonalną gospodarkę materiałami poprzez  stosownie urządzeń o długim 
      okresie użytkowania 
5. Opis sposobu dalszego gospodarowania wytworzonymi odpadami z uwzględnieniem ich 
     zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania. 
5.1 odpady wytworzone przekazywane są do firm posiadających stosowne zezwolenia   
       w zakresie gospodarowania odpadami
5.2 wytworzony odpad o kodzie 19 12 10 będzie magazynowany tymczasowo i przekazywany podmiotom celem energetycznego wykorzystania w procesie odzysku R1. 
5.3 wytworzony odpad o kodzie 19 05 03 po przesianiu na sicie o średnicy oczkach 20 mm będzie (frakcja poniżej 20 mm) będzie kierowany do odzysku. Powstała bezpośrednio po procesie biologicznego przetwarzania lub z przesiania odpadów na sicie 20 mm frakcja powyżej 20 mm jako odpad o kodzie 19 05 99 będzie kierowany do składowania na kwaterze składowiska odpadów w procesie unieszkodliwiania D5,
5.4 opady o kodzie 19 12 12 stanowiące frakcję nadsitową będą w miarę możliwości poddawane dalszemu mechanicznemu przetwarzaniu w celu wytworzenia paliwa alternatywnego. 
5.5 frakcja odpadu o kodzie 19 12 12, która nie będzie nadawała się do wykorzystania do wytworzenia odpadu o kodzie 19 12 10 będzie kierowana z zachowaniem wytycznych wskazanych w art. 17 ustawy o odpadach do dalszego zagospodarowania przez uprawnione podmioty 
5.6 wytworzony odpad o kodzie 19 12 02 powstały w trakcie prowadzenia procesów mechanicznego przetworzenia będzie tymczasowo magazynowany w szczelnych kontenerach i przekazywany uprawnionym podmiotom do przetworzenia w procesie odzysku R 4.

III.2. Ustala się następujące warunki przetwarzania odpadów w instalacji MBP.

1. Rodzaj i masa odpadów przewidzianych do przetworzenia – wariant I i II

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Masa odpadu poddawana przetwarzaniu w ciągu roku [Mg]

	1. 
	02 01 04
	Odpady tworzyw sztucznych (z wyłączeniem opakowań)
	10 000

	1. 
	02 03 81
	Odpady z produkcji pasz roślinnych
	5 000

	1. 
	02 03 82
	Odpady tytoniowe
	10 000

	1. 
	02 03 99
	Inne niewymienione odpady
	10 000

	1. 
	03 01 01
	Odpady kory i korka
	20 000

	1. 
	03 01 05
	Trociny, wióry, ścinki, drewno, płyta wiórowa i fornir inne niż wymienione w 03 01 04
	10 000

	1. 
	03 03 01
	Odpady z kory i drewna
	10 000

	1. 
	03 03 07
	Mechanicznie wydzielone odrzuty z przeróbki makulatury i tektury
	10 000

	1. 
	03 03 99
	Inne niewymienione odpady
	5 000

	1. 
	04 02 09
	Odpady materiałów złożonych (np. tkaniny impregnowane, elastomery, plastomery)
	1 000

	1. 
	04 02 21
	Odpady z nieprzetworzonych włókien tekstylnych
	5 000

	1. 
	04 02 22
	Odpady z przetworzonych włókien tekstylnych
	5 000

	1. 
	04 02 99
	Inne niewymienione odpady
	2 000

	1. 
	07 02 13
	Odpady tworzyw sztucznych
	10 000

	1. 
	07 02 80
	Odpady z przemysłu gumowego i produkcji gumy
	5 000

	1. 
	07 02 99
	Inne niewymienione odpady
	2 000

	1. 
	07 06 99
	Inne niewymienione odpady
	2 000

	1. 
	08 01 12
	Odpady farb i lakierów inne niż wymienione w 08 01 11
	10 000

	1. 
	08 01 99
	Inne niewymienione odpady
	2 000

	1. 
	08 03 13
	Odpady farb drukarskich inne niż wymienione w 08 03 12
	2 000

	1. 
	08 03 99
	Inne niewymienione odpady
	1 000

	1. 
	08 04 10
	Odpadowe kleje i szczeliwa inne niż wymienione w 08 04 09
	2 000

	1. 
	08 04 99
	Inne niewymienione odpady
	2 000

	1. 
	09 01 08
	Błony i papier fotograficzny niezawierające srebra
	5 000

	1. 
	12 01 05
	Odpady z toczenia i wygładzania tworzyw sztucznych
	5 000

	1. 
	12 01 99
	Inne niewymienione odpady
	2 000

	1. 
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	20 000

	1. 
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	20 000

	1. 
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	20 000

	1. 
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	20 000

	1. 
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów
	10 000

	1. 
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	5 000

	1. 
	16 01 03
	Zużyte opony
	10 000

	1. 
	16 01 19
	Tworzywa sztuczne
	10 000

	1. 
	16 01 22
	Inne niewymienione elementy
	2 000

	1. 
	16 01 99
	Inne niewymienione odpady
	2 000

	1. 
	17 02 01
	Drewno
	10 000

	1. 
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne
	10 000

	1. 
	17 03 80
	Odpadowa papa
	10 000

	1. 
	17 06 04
	Materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 i 17 06 03
	10 000

	1. 
	19 02 10
	Odpady palne inne niż wymienione w 19 02 08 lub 19 02 09
	20 000

	1. 
	19 09 04
	Zużyty węgiel aktywny
	5 000

	1. 
	19 10 06
	Inne frakcje niż wymienione w 19 10 05
	2 000

	1. 
	19 12 01
	Papier i tektura
	10 000

	1. 
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	40 000

	1. 
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione w 19 12 06
	10 000

	1. 
	19 12 08
	Tekstylia
	20 000

	1. 
	19 12 10
	Odpady palne (paliwo alternatywne)
	128 000

	1. 
	19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11
	128 000

	1. 
	20 01 01
	Papier i tektura
	2 000

	1. 
	20 01 10
	Odzież
	1 000

	1. 
	20 01 11
	Tekstylia
	1 000

	1. 
	20 01 38
	Drewno inne niż wymienione w 20 01 37
	2 000

	1. 
	20 01 39
	Tworzywa sztuczne
	2 000

	1. 
	20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane w sposób selektywny
	2 000

	1. 
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	2 000

	1. 
	20 03 99
	Odpady komunalne niewymienione w innych podgrupach
	2 000

	Jednakże łącznie nie więcej niż 130 000 Mg/rok*



* w przypadku dodania odpadów wzbogacających proces biologicznego przetwarzania w wariancie I w ilości wskazanej w tabeli poniżej (2 000 Mg/rok) ogólna ilość łącznie przewidzianych do przetworzenia odpadów nie może przekroczyć 130 000 Mg/rok. 

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Masa odpadu poddawana przetwarzaniu 
w ciągu roku [Mg]

	1. 
	16 03 06
	Organiczne odpady inne niż wymienione w 16 03 05, 16 03 80
	2 000

	1. 
	16 03 80
	Produkty spożywcze przeterminowane lub nieprzydatne do spożycia
	2 000

	1. 
	20 01 08
	Odpady kuchenne ulegające biodegradacji
	2 000

	1. 
	20 03 02
	Odpady z targowisk
	2 000

	Jednakże łącznie nie więcej niż 2 000 Mg/rok


[bookmark: _Toc473626856]2. Określenie rodzajów i ilości  odpadów powstających w procesie przetwarzania.
.
	Lp.
	Kod odpadów
	Rodzaje odpadów
	Ilość wytworzonych odpadów wariant I [Mg/rok]
	Ilość wytworzonych odpadów wariant II [Mg/rok}

	1. 
	19 05 03
	Kompost nieodpowiadający wymaganiom
	13 200
	-

	2. 
	19 05 99
	Inne niewymienione odpady
	26 300
	-

	3. 
	19 12 02
	Metale żelazne
	1850
	1850

	4. 
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	500
	200

	5. 
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione w 19 12 06
	500
	500

	6. 
	19 12 09
	Minerały (np. piasek, kamienie)
	-
	8 600

	7. 
	19 12 10
	Paliwo alternatywne
	64 000
	83 200

	8. 
	19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11
	14 000
	16 700



3. Miejsce i dopuszczalna metoda lub metody przetwarzania odpadów, ze wskazaniem   
     procesu przetwarzania oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy 
     przerobowej instalacji.

3.1 miejsce - przetwarzanie odpadów prowadzone będzie na działce 71/11 w m. Kosiny 
      Bartosowe stanowiącej własność NOVAGO Sp. z o.o. będącej eksploatatorem instalacji 
      Mechaniczno Biologicznego Przetwarzania Odpadów.

3.2  proces przetwarzania wykorzystany na instalacji to: 
R12 Wymiana odpadów w celu poddania ich któremukolwiek z procesów wymienionych  w 
        pozycji R1-R11.
R13 Magazynowanie odpadów poprzedzające którykolwiek z procesów wymienionych w 
         pozycji R1–R12 (z wyjątkiem wstępnego magazynowania u wytwórcy odpadów).

3.3 opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub 
       urządzenia:
Wszystkie odpady przywożone do przetwarzania, są na etapie przyjęcia wstępnie klasyfikowane przez pracownika przyjmującego odpad, a następnie ważone na wadze najazdowej. Wstępna klasyfikacja polega na sprawdzeniu źródła dostawy odpadów oraz weryfikacji wizualnej w tym zgodności z kartą przekazania odpadu. 
Zastosowana technologia to mechaniczno-biologiczne przetwarzanie odpadów z wykorzystaniem:
· mechanicznego przetwarzania odpadów na sitach i separatorach,
· biologicznego przetwarzania w warunkach tlenowych.
Mechaniczne przetwarzanie
Odpady są poddane następującym procesom:
Po wstępnym rozdrobnieniu na rozdrabniarce do frakcji 300 mm, odpady są kierowane do separatora metali żelaznych zainstalowanego przy przenośniku taśmowym, który odbiera ferromagnetyki, odpady o kodzie 19 12 02.
Odpady zawierające w swoim składzie materiał biologiczny są następnie przesiewane przez sito o oczkach 80 mm (wariant I), 
Frakcja podsitowa posiadająca potencjał biologiczny trafia do procesów biostabilizacji odpadów.
Odpady nie zawierające w swoim składzie materiału biologicznego są następnie przesiewane przez sito o oczkach 20 mm (wariant II),
Frakcja podsitowa (mineralna) jest odseparowana w celu dalszego zagospodarowania zgodnie 
z hierarchią postępowania wynikającą z ustawy o odpadach.
Frakcja nadsitowa kierowana jest przenośnikiem taśmowym do separatora żelaza, separatora powietrznego oraz do separatora optycznego. Wydzielona w ten sposób od reszty odpadów wysokoenergetyczna frakcja lekka trafia na młyn końcowy RDF. Powstałe w ten sposób paliwo alternatywne magazynowane będzie czasowo w magazynach wyposażonych 
w posadzkowe systemy mechanicznego nadmuchu powietrza (podsuszanie). Pozostała frakcja „ciężka” (wydzielone na separatorach zanieczyszczenia stanowiące odpad o kodzie 
19 12 12) kierowana jest z zachowaniem wytycznych wskazanych w art. 17 ustawy 
o odpadach do dalszego zagospodarowania. Na tym etapie możliwe jest sporadyczne wyizolowanie odpadów o kodzie 19 12 04 (tworzywa sztuczne). 
Biostabilizacja 
Frakcja podsitowa (do 80 mm) zostaje poddana 2 stopniowym procesom biostabilizacji tlenowej. Odpady poddawane przetwarzaniu w części biologicznej instalacji złożone zostaną w specjalnie zaprojektowanych tunelach o wymiarach 40 x 8 m z ciśnieniowym napowietrzaniem podpodłogowym, od góry wyposażonych w półprzepuszczalną membranę. Odpady usypywane będą luzem, bez dodatkowego ugniatania do średniej miąższości 2,18 m. Boki tuneli są ograniczone ściankami oporowymi o wysokości 1,5 m. Przewiduje się możliwość dodania na tym etapie selektywnie zebranych, tzw. „czystych” odpadów biodegradowalnych w celu poprawy procesów biologicznego przetwarzania odpadów oraz jakości powstałego kompostu. 
Przez okres ok. 3 tygodni odpady są poddawane procesom intensywnej biostabilizacji w tunelach przy udziale napowietrzania. Przetwarzany materiał osiąga temperaturę 55-80°C. Po 3 tygodniach (AT4 poniżej 20 mg O2/g suchej masy), odpady poddawane są 2 etapowi biostabilizacji na 2 placach magazynowych z przerzucaniem przez okres około 2 - 3 tygodni. Po osiągnięciu przez materiał wartości AT4 poniżej 10 mg O2/g s.m., odpady poddawane są przesianiu na sicie o oczkach średnicy 20 mm.
Odpady z frakcji podsitowej <20 mm, klasyfikowane są jako odpad o kodzie 19 05 03 
i wykorzystane będą na innych instalacjach do rekultywacji składowisk odpadów bądź przekazywane będą do uprawnionego odbiorcy. 
Odpady z frakcji nadsitowej >20 mm klasyfikowane są pod kodem 19 05 99 i przekazywane będą do procesu unieszkodliwienia D5 o ile spełnią wymagania dopuszczenia do składowania. 
Produkcja paliwa alternatywnego
Frakcja nadsitowa (>80 mm) po oddzieleniu żelaza zostaje przepuszczona przez separator powietrzny, w którym zostaje rozdzielona na frakcję ciężką odpad o kodzie 19 12 12  (kierowaną następnie do przetwarzania z wykorzystaniem odpowiedniej technologii lub unieszkodliwienia na składowisku odpadów) oraz na frakcję lekką, która kierowana jest do separatora optycznego, gdzie następuje wydzielenie ewentualnych zanieczyszczeń klasyfikowanych jako 19 12 04 (czyste odpady tworzyw sztucznych i gumy) lub 19 12 12 (zmieszane zanieczyszczenia). Oczyszczone w wyniku mechanicznego przetwarzania odpady zostają skierowane na młyn końcowy. Wytworzone paliwo alternatywne magazynowane będzie w planowanych magazynach wyposażonych w posadzkowe systemy mechanicznego nadmuchu powietrza (podsuszanie).
Odpady w zależności od zawartości materii organicznej zostaną przetworzone zgodnie 
z wariantem I lub II.
Wariant I
1. Wstępne rozdrobnienie odpadów do frakcji 300 mm. Odpady po przejściu przez rozdrabniarkę kierowane są do separatora metali żelaznych zainstalowanego przy przenośniku taśmowym, który odbiera ferromagnetyki.
2. Przesiewanie odpadów na sicie o oczkach 80 mm:
· Frakcja podsitowa (0-80 mm) kierowana jest do zagospodarowania na instalacji do biologicznego przetworzenia. 
· Frakcja nadsitowa (>80 mm) po oddzieleniu żelaza zostaje przepuszczona przez separator powietrzny, w którym zostaje rozdzielona na frakcję ciężką (kierowaną następnie na składowisko odpadów lub do przetwarzania z wykorzystaniem odpowiedniej technologii) oraz na frakcję lekką, która kierowana jest do separatora optycznego a następnie, zostaje wytworzone z niej paliwo RDF (młyn końcowy). Paliwo alternatywne magazynowane będzie w magazynie wyposażonym w posadzkowe systemy mechanicznego nadmuchu powietrza (podsuszanie).
Wariant II
1. Wstępne rozdrobnienie odpadów do frakcji 300 mm. Odpady po przejściu przez rozdrabniarkę kierowane są do separatora metali żelaznych zainstalowanego przy przenośniku taśmowym, który odbiera ferromagnetyki.
2. Przesiewanie odpadów na sicie o oczkach 20 mm:
· Frakcja podsitowa (0-20 mm) mineralna kierowana jest do dalszego zagospodarowania. 
· Frakcja nadsitowa (>20 mm) po oddzieleniu żelaza zostaje przepuszczona przez separator powietrzny, w którym zostaje rozdzielona na frakcję ciężką (kierowaną następnie na składowisko odpadów lub do przetwarzania z wykorzystaniem odpowiedniej technologii) oraz na frakcję lekką, która kierowana jest do separatora optycznego a następnie, zostaje wytworzone z niej paliwo RDF (młyn końcowy). Paliwo alternatywne magazynowane będzie w planowanym magazynie wyposażonym w posadzkowe systemy mechanicznego nadmuchu powietrza (podsuszanie).
Wydajność instalacji do wstępnego biologicznego przetworzenia odpadów w tunelach pierwszy etap biostabilizacji z aktywnym napowietrzaniem wynosi: 42 738 Mg/rok
Wydajność dwóch placów magazynowych do II etapu biostabilizacji z aktywnym napowietrzaniem oraz z przerzucaniem poddawanych przetworzeniu odpadów wynosi - 29 081,9 Mg/rok
Wydajność instalacji do mechanicznego przetwarzania odpadów wynosi: 130 000 Mg/rok. 

4. Dodatkowe warunki przetwarzania odpadów.

4.1. odpady przeznaczone do przetworzenia dowozić do instalacji  własnym  transportem lub 
       wynajętym w sposób bezpieczny, nie  powodujący uciążliwości dla  środowiska oraz nie 
       powodujący zanieczyszczenia  miejsca  załadunku i trasy  wywozu  odpadów, zgodnie z 
        ustawą  o transporcie drogowym 
4.2 przeznaczone do przetwarzania odpady magazynowane luzem  gromadzić w wyznaczonych 
      i   oznakowanych kodem odpadu miejscach, placach, boksach o utwardzonych  szczelnych 
     podłożach, zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi  i rozwiewaniem ( np. zadaszone 
         wiaty, przykrycie plandekami, zbelowanie i folowanie)
4.3 prowadzić ewidencję masy i rodzajów  odpadów użytych do procesów przetwarzania w tym 
     odpadów użytych jako materiał wspomagający rozpoczęcie i prowadzenie procesu 
        biostabilizacji – wariant I 
4.4 oddzielnie prowadzić  ewidencję odpadów użytych do przetworzenia dla I i II wariantu
4.5 prowadzić procesy stabilizacji tlenowej odpadów do czasu uzyskania stabilizatu o 
      parametrze AT4 wynoszącym <10 mg/g s. m. 
4.6 nie przekraczać w procesach biostabilzacji odpadów dopuszczalnej wydajności tuneli i 
      placów do biostabilizacji 
4.7 w procesie mechanicznego przetwarzania odpadów nie przekraczać wydajności linii 
       mechanicznej obróbki odpadów

5. Miejsce i sposób magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadów 
        przeznaczonych do przetwarzania.

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania odpadów 

	1. 
	02 01 04
	Odpady tworzyw sztucznych (z wyłączeniem opakowań)
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) zbelowane i foliowane lub tylko zbelowane na wyznaczonym miejscu na utwardzonej nawierzchni.

	2. 
	02 03 81
	Odpady z produkcji pasz roślinnych
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej).

	3. 
	02 03 82
	Odpady tytoniowe
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą(magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej). 

	4. 
	02 03 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej).

	5. 
	03 01 01
	Odpady kory i korka
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą(magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej). 

	6. 
	03 01 05
	Trociny, wióry, ścinki, drewno, płyta wiórowa i fornir inne niż wymienione w 03 01 04
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego(magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub pod zadaszoną wiatą.

	7. 
	03 03 01
	Odpady z kory i drewna
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej).

	8. 
	03 03 07
	Mechanicznie wydzielone odrzuty z przeróbki makulatury i tektury
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej.

	9. 
	03 03 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	10. 
	04 02 09
	Odpady materiałów złożonych (np. tkaniny impregnowane, elastomery, plastomery)
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą(magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym lub w pojemnikach.

	11. 
	04 02 21
	Odpady z nieprzetworzonych włókien tekstylnych
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym lub w pojemnikach.

	12. 
	04 02 22
	Odpady z przetworzonych włókien tekstylnych
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiaty(magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym lub w pojemnikach.

	13. 
	04 02 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub pod zadaszoną wiatą lub w kontenerach na placu magazynowym lub w pojemnikach.

	14. 
	07 02 13
	Odpady tworzyw sztucznych
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub zbelowane na wyznaczonym miejscu na utwardzonej nawierzchni

	15. 
	07 02 80
	Odpady z przemysłu gumowego i produkcji gumy
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej).

	16. 
	07 02 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym lub pojemnikach

	17. 
	07 06 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	18. 
	08 01 12
	Odpady farb i lakierów inne niż wymienione w 08 01 11
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym lub w pojemnikach.

	19. 
	08 01 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	20. 
	08 03 13
	Odpady farb drukarskich inne niż wymienione w 08 03 12
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym lub w pojemnikach.

	21. 
	08 03 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach.

	22. 
	08 04 10
	Odpadowe kleje i szczeliwa inne niż wymienione w 08 04 09
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	23. 
	08 04 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	24. 
	09 01 08
	Błony i papier fotograficzny niezawierające srebra
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	25. 
	12 01 05
	Odpady z toczenia i wygładzania tworzyw sztucznych
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą(magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym. 

	26. 
	12 01 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą(magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	27. 
	15 01 01
	Opakowania z papieru i tektury
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach, luzem lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	28. 
	15 01 02
	Opakowania z tworzyw sztucznych
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach, luzem lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	29. 
	15 01 03
	Opakowania z drewna
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach, luzem lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	30. 
	15 01 06
	Zmieszane odpady opakowaniowe
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach, luzem lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	31. 
	15 01 09
	Opakowania z tekstyliów
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach, luzem lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	32. 
	15 02 03
	Sorbenty, materiały filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, ścierki) i ubrania ochronne inne niż wymienione w 15 02 02
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w oznakowanych kontenerach na placu magazynowym.

	33. 
	16 01 03
	Zużyte opony
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej).

	34. 
	16 01 19
	Tworzywa sztuczne
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą; zbelowane i foliowane lub tylko zbelowane na wyznaczonym miejscu na utwardzonej nawierzchni.

	35. 
	16 01 22
	Inne niewymienione elementy
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w oznakowanych kontenerach na placu magazynowym.

	36. 
	16 01 99
	Inne niewymienione odpady
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	37. 
	17 02 01
	Drewno
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach, luzem lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	38. 
	17 02 03
	Tworzywa sztuczne
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach, luzem lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	39. 
	17 03 80
	Odpadowa papa
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach, luzem lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w oznakowanych kontenerach na placu magazynowym.

	40. 
	17 06 04
	Materiały izolacyjne inne niż wymienione w 17 06 01 i 17 06 03
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w oznakowanych kontenerach na placu magazynowym.

	41. 
	19 02 10
	Odpady palne inne niż wymienione w 19 02 08 lub 19 02 09
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	42. 
	19 09 04
	Zużyty węgiel aktywny
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	43. 
	19 10 06
	Inne frakcje niż wymienione w 19 10 05
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	44. 
	19 12 01
	Papier i tektura
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach, luzem lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	45. 
	19 12 04
	Tworzywa sztuczne i guma
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach, luzem lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	46. 
	19 12 07
	Drewno inne niż wymienione w 19 12 06
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach, luzem lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	47. 
	19 12 08
	Tekstylia
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	48. 
	19 12 10
	Odpady palne (paliwo alternatywne)
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszoną wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej).

	49. 
	19 12 12
	Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obróbki odpadów inne niż wymienione w 19 12 11
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem lub zbelowane na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub pod zadaszona wiatą (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej). W przypadku przyjęcia odpadów mogących powodować uciążliwości zapachowe odpady zostaną szczelnie przykryte folią.

	50. 
	20 01 01
	Papier i tektura
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach, luzem lub w postaci zbelowanej na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w oznakowanych kontenerach na placu magazynowym.

	51. 
	20 01 10
	Odzież
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub w kontenerach na placu magazynowym.

	52. 
	20 01 11
	Tekstylia
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach na wyznaczonym miejscu placu magazynowego lub w kontenerach na placu magazynowym.

	53. 
	20 01 38
	Drewno inne niż wymienione w 20 01 37
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	54. 
	20 01 39
	Tworzywa sztuczne
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	55. 
	20 01 99
	Inne niewymienione frakcje zbierane w sposób selektywny
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	56. 
	20 03 07
	Odpady wielkogabarytowe
	Odpady magazynowane selektywnie, luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.

	57. 
	20 03 99
	Odpady komunalne niewymienione w innych podgrupach
	Odpady magazynowane selektywnie, w workach lub luzem na wyznaczonym miejscu placu magazynowego (magazynowanie odpadów w postaci zwartej i uporządkowanej) lub w kontenerach na placu magazynowym.



6. Miejsce i sposób magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadów stosowanych jako materiał wspomagający rozpoczęcie i prowadzenie procesu biostabilizacji – wariant I  

	Lp.
	Kod odpadu
	Rodzaj odpadu
	Miejsce i sposób magazynowania odpadów

	1. 
	16 03 06
	Organiczne odpady inne niż wymienione w 16 03 05, 16 03 80
	Odpady magazynowane selektywnie luzem na wyznaczonym placu magazynowym lub pod wiatą zadaszoną na utwardzonej nawierzchni; luzem na wyznaczonym miejscu na utwardzonej nawierzchni, zabezpieczone przed rozwiewaniem i uciążliwościami zapachowymi tj. przykryte folia lub siatką; magazynowane w kontenerach lub pojemnikach.

	2. 
	16 03 80
	Produkty spożywcze przeterminowane lub nieprzydatne do spożycia
	Odpady magazynowane selektywnie luzem na wyznaczonym placu magazynowym lub pod wiatą zadaszoną na utwardzonej nawierzchni; luzem na wyznaczonym miejscu na utwardzonej nawierzchni, zabezpieczone przed rozwiewaniem i uciążliwościami zapachowymi tj. przykryte folia lub siatką; magazynowane w kontenerach lub pojemnikach.

	3. 
	20 01 08
	Odpady kuchenne ulegające biodegradacji
	Odpady magazynowane selektywnie luzem na wyznaczonym placu magazynowym lub pod wiatą zadaszoną na utwardzonej nawierzchni; luzem na wyznaczonym miejscu na utwardzonej nawierzchni, zabezpieczone przed rozwiewaniem i uciążliwościami zapachowymi tj. przykryte folia lub siatką; magazynowane w workach, kontenerach lub pojemnikach.

	4. 
	20 03 02
	Odpady z targowisk
	Odpady magazynowane selektywnie luzem na wyznaczonym placu magazynowym lub pod wiatą zadaszoną na utwardzonej nawierzchni; luzem na wyznaczonym miejscu na utwardzonej nawierzchni, zabezpieczone przed rozwiewaniem i uciążliwościami zapachowymi tj. przykryte folia lub siatką; magazynowane w workach, kontenerach lub pojemnikach.




III. 3 Ustala się  dopuszczalne poziomy hałasu.
Teren instalacji MBP znajduje się w pobliżu m. Kosiny Bartosowe oraz Bogurzyn; gm. Wiśniewo i graniczy bezpośrednio z terenami, które można zakwalifikować jako grunty rolne oraz lasy i tereny seminaturalne. Dalsze sąsiedztwo w odległości 1500 metrów stanowią tereny antropogeniczne, zabudowy wiejskiej m. Bogurzyn i Kosiny Stare.
Teren najbliżej położony, który zakwalifikowano jako teren zabudowy zagrodowej znajduje się we wsi Kosiny Bartosowe i jest położony w odległości ok. 900 m na północny wschód od lokalizacji instalacji Mechaniczno Biologicznego Przetwarzania Odpadów
Dla terenów zabudowy zagrodowej dopuszczalne poziomy hałasu wynoszą:

w porze dziennej (od godz. 6.00 do godz.  22.00) LAeqD 55 dB 
w porze nocnej (od godz. 22.00 do godz. 6.00)   LAeqN  45 dB 

3.1 Rozkład pracy źródeł hałasu dla doby.

	Źródło hałasu
	Efektywny czas pracy przez 8 h
	Poziom mocy akustycznej z uwzględnieniem czasu pracy źródła
	Rozkład czasu pracy źródeł w ciągu doby w godzinach

	
	%
	LAWT [dB]
	pora dnia/h 
	pora nocy/h

	centrale grzewczo wentylacyjne - 12 szt. 
	100
	54,0
	16
	8

	centrale grzewczo-wentylacyjne - 2 szt. 
	100
	54,0
	16
	8

	ruch pojazdów ciężarowych
	40 pojazdów w przedziale czasu odniesienia równym 8 najmniej korzystnym godzinom pory dnia i 5 pojazdów w ciągu 1 najmniej korzystnej godziny pory nocy
	86,6
	28 min.
	3,5 min.

	ruch pojazdów osobowych oraz dostawczych do 3,5 t
	10 pojazdów w przedziale czasu odniesienia równym 8 najmniej korzystnym godzinom pory dnia
	73,8
	7 min.
	0

	ruch ładowarek kołowych i koparki
	ruch 2 ładowarek kołowych i koparki w przedziale czasu odniesienia równym 8 najmniej korzystnym godzinom pory dnia
	82,2
	4,5 min.
	0

	ruch wózków widłowych
	ruch 1 wózka widłowego w przedziale czasu odniesienia równym 8 najmniej korzystnym godzinom pory dnia
	55,0
	3,5 min.
	0

	Budynek przyjmowania i rozdrabniania odpadów
	100
	85,0
	16
	0

	Magazyn RDF z napowietrzaniem
	100
	85,0
	16
	0

	Wiata namiotowa – magazyn RDF
	100
	85,0
	16
	0




IV. Zakres monitoringu i sprawozdawczości. 

[bookmark: _Toc36350475][bookmark: _Toc17707230]IV.1. Zakres monitoringu procesów technologicznych.

 Monitoring efektywności wykorzystania zasobów i energii powinien obejmować: 
1.1  prowadzenie rejestru  wymian, napraw , remontów i awarii z podaniem dat i zakresu 
       przeprowadzonych prac w instalacjach i urządzeniach,
1.2  prowadzenie analizy bilansu procesu technologicznego w zakresie ilości użytych do 
       przetwarzania odpadów i  ilości pozyskanego z nich gotowego RDF
1.3 prowadzenie szczegółowych kontroli stanu technicznego linii mechanicznego 
      przetwarzania odpadów oraz tuneli i placów do biostabilizacji odpadów wraz 
      z  urządzeniami i sprzętem niezbędnym do prowadzenia procesu technologicznego z 
      częstotliwością nie rzadziej niż co 3 miesiące

IV.2.  Monitoring  poboru  wody.

Woda na potrzeby Zakładu czerpana jest z własnego ujęcia wód podziemnych. 
Monitoring ilości i jakości pobieranej przez zakład wody ze studni głębinowej prowadzony będzie zgodnie z odrębnym pozwoleniem wodnoprawnym – decyzja Starosty 
Mławskiego z dnia 12 grudnia 2011 r. znak: RŚ.6341.39.2011

IV.3.  Monitoring ścieków przemysłowych, socjalnych i opadowych. 

3.1 monitoring ścieków technologicznych i bytowych odprowadzanych do punktu zlewnego        
      z Zakładu, prowadzony będzie zgodnie z odrębnym pozwoleniem wodnoprawnym –            
      wydanym przez Marszałka Województwa Mazowieckiego dnia 14 maja 2014 r. na   
      wprowadzanie ścieków przemysłowych, tj. wód odciekowych odprowadzanych z terenu: 
       linii do technologicznej biostabilizacji odpadów, okresowego bioreaktora beztlenowego 
       (OBB), składowiska odpadów i kompostowni oraz ścieków z prac porządkowych, 
       zlokalizowanych na działkach nr 71/5, 71/6, 71/7, 71/8, 72 i 73 w Kosinach Bartosowych 
3.2 monitoring ścieków opadowych polegać będzie na  prowadzeniu  co  najmniej  2  razy  w  
      roku,  przeglądów  eksploatacyjnych  urządzeń  oczyszczających  ścieki  opadowe.  

IV.4. Monitoring emisji gazów i pyłów do powietrza.

Monitoring emisji gazów i pyłów do powietrza obejmuje:
4.1 prowadzenie aktualizowanej co rok ewidencji zawierającej informacje o ilości i 
      rodzajach gazów lub pyłów wprowadzanych do powietrza oraz dane, na podstawie, 
      których określono te ilości
4.2 okresowa kontrola co najmniej raz w tygodniu stanu technicznego  i czystości 
      wewnętrznych dróg, placów manewrowych oraz parkingów na terenie zakładu

IV.5.  Monitoring hałasu.

Z uwagi na korzystną akustycznie lokalizację zakładu – znaczne oddalenie ok. 900m od terenów chronionych – pojedynczej  zabudowy zagrodowej i ok.1500m od terenów zwartej zabudowy zagrodowej, odstępuje się od wykonywania pomiarów hałasu. 
Monitoring hałasu przez prowadzącego instalację będzie obejmował okresowe raz w tygodniu przeglądy  techniczno-eksploatacyjne  najbardziej  uciążliwych  pod  względem  akustycznym urządzeń emitujących hałas,  w  celu  wyeliminowania  technicznych  usterek  zwiększających poziom  emisji  hałasu  do  środowiska.

IV.6.  Monitoring odpadów.

Monitoring odpadów obejmuje:
0. prowadzenie na bieżąco ewidencji odpadów przetwarzanych i wytworzonych w wyniku przetwarzania
0. oddzielnie prowadzić  ewidencję odpadów użytych do przetworzenia dla I i II wariantu
0. sprawdzanie poprawności prowadzonych procesów przetwarzania odpadów w postaci badań AT4 każdorazowo po przeprowadzonym procesie biologicznego przetwarzania w tunelach oraz na placach - badania wykonywać w laboratorium posiadającym wdrożony system jakości
0. potwierdzanie kartą przekazania odpadu każde przekazanie odpadów innemu posiadaczowi
0. kontrolę struktury i składu masy przyjmowanych odpadów do przetwarzania prowadzić na bieżąco
0. przechowywanie dokumentów sporządzonych na potrzeby ewidencji przez okres  5  lat, 
       licząc  od  końca  roku  kalendarzowego,  w  którym  sporządzono  te  dokumenty  oraz 
       udostępniania dokumentów ewidencji  odpadów na żądanie organów przeprowadzających 
       kontrolę
0. przekazywanie zbiorczych  zestawień  powyższych  danych  Marszałkowi Województwa Mazowieckiego,  w terminie do 15 marca za poprzedni rok kalendarzowy

IV.7.  Monitoring efektywności wykorzystania zasobów i energii.

Monitoring efektywności wykorzystania zasobów i energii prowadzić w oparciu o roczne ewidencje:
7.1 wielkości zużycia energii elektrycznej na podstawie licznika
7.2 wielkości zużycia paliwa oleju napędowego według wskazań aparatów pomiarowych
7.3 wielkości użytych do przetwarzania odpadów i wytworzonych z nich gotowego RDF

IV.8. Proponowane zasady gromadzenia i przekazywania wyników monitoringu.
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8.1 przedkładanie  przez  prowadzącego instalację wykazów zawierających informacje i dane 
      o zakresie korzystania ze środowiska oraz o wysokości należnych opłat Marszałkowi 
      Województwa    Mazowieckiego  oraz  Mazowieckiemu Wojewódzkiemu  Inspektorowi  
      Ochrony Środowiska w Warszawie, Delegatura w  Ciechanowie za dany rok kalendarzowy 
      do dnia 31 marca następnego roku.
8.2 przedkładanie zestawienia  danych  o  rodzajach  i ilości  wytworzonych i przetworzonych,  
      odpadów Marszałkowi Województwa Mazowieckiego oraz  Mazowieckiemu  
      Wojewódzkiemu  Inspektorowi  Ochrony Środowiska w Warszawie, Delegatura w  
      Ciechanowie za dany rok kalendarzowy do dnia 15 marca  następnego roku
8.3   przekazywanie Staroście Mławskiemu i Wojewódzkiemu Inspektorowi Ochrony 
        Środowiska w Warszawie, Delegatura w Ciechanowie w wersji papierowej zestawienia 
        rocznego zużycia energii, paliw oraz ilości wytworzonych i  przetworzonych odpadów w 
        instalacji pozwalającego na przeprowadzenie oceny zgodności z warunkami określonymi 
        w pozwoleniu do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni
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V. Ustala się wymagania zapewniające ochronę gleby, ziemi i wód gruntowych, w tym 
     środki mające na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wód gruntowych oraz 
     sposób ich systematycznego nadzorowania.
1. Prawidłowa eksploatacja instalacji, prowadzenie na bieżąco nadzoru nad sprawnością maszyn i urządzeń.
1. Stała kontrola przebiegu prowadzonych procesów technologicznych, w tym nadzorowanie procesów fermentacji, nie dopuszczanie do zagniwania odpadów, zapewnienie właściwych warunków aerobowych.
1. Stały nadzór nad jakością odpadów przyjętych do przetworzenia, w tym zgodnością przyjmowanych odpadów z ewidencją (kartą przekazania odpadu).
1. Ścieki technologiczne i bytowe zbierane są w szczelnych zbiornikach bezodpływowych i systematyczne wywożone na oczyszczalnię ścieków zgodnie z posiadanym pozwoleniem wodnoprawnym. 
1. Prowadzony jest nadzór nad prawidłowym magazynowaniem odpadów w sposób zabezpieczający przed przedostawaniem się odcieków do gruntu. 
1. Stały nadzór nad sprawnością i szczelnością kanalizacji ściekowej, 
1. Przeciwdziałanie zanieczyszczenia gruntu substancjami ropopochodnymi poprzez utrzymanie w sprawności pojazdów poruszających się po terenie zakładu 
1. Nadzór nad jakością ścieków deszczowych z terenu zakładu w tym podczyszczenie ich w osadniku i separatorze substancji ropopochodnych przed odprowadzeniem do szczelnego bezodpływowego zbiornika retencyjnego. 
1. Nie dopuszczanie do zalegania na drogach dojazdowych i w sąsiedztwie miejsc magazynowania odpadów ewentualnych rozsypów transportowanych i magazynowanych odpadów. 
1. Zapobieganie przesiąkaniu zanieczyszczeń do gruntu poprzez stałą kontrolę i zapewnienie szczelności terenu dróg dojazdowych, placów manewrowych i magazynowych. 

VI. Warunki i parametry charakteryzujące pracę instalacji w warunkach 
            odbiegających od normalnych.  

1.  Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania się uzasadnionych technologicznie 
     warunków eksploatacyjnych odbiegających od normalnych - nie określa się.
2. Warunki lub parametry charakteryzujące pracę instalacji, określające moment zakończenia  
     rozruchu - nie określa się.
3. Warunki lub parametry charakteryzujące pracę instalacji, określające moment rozpoczęcia 
     wyłączania instalacji- nie określa się.
4. Warunki wprowadzania do środowiska substancji lub energii:
4.1 w trakcie rozruchu - nie określa się;
4.2 w trakcie wyłączania - nie określa się.

VII. Inne zobowiązania. 

1. W razie wystąpienia awarii przemysłowej należy natychmiast zawiadomić o tym fakcie 
     Powiatowego Komendanta Państwowej Straży Pożarnej w Mławie oraz Mazowieckiego 
     Wojewódzkiego Inspektora Ochrony Środowiska
2. Przedłożyć raport z realizacji warunków i ustaleń niniejszego pozwolenia 
    zintegrowanego po 5-ciu latach od przystąpienia do eksploatacji instalacji albo wcześniej  
    na  żądanie organu ochrony środowiska w przypadku zmiany  w najlepszych dostępnych 
    technikach, pozwalających na znaczne zmniejszenie wielkości emisji bez powodowania 
    nadmiernych kosztów, lub w przypadku gdy wynika to z potrzeby dostosowania 
    eksploatacji instalacji do zmian przepisów o ochronie środowiska 

VIII. Termin ważności pozwolenia.

Udziela się pozwolenia zintegrowanego na czas nieoznaczony

IX.  Zastrzegam,  że:

Pozwolenie może zostać cofnięte lub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach określonych  prawem,  w  tym,  w  przypadku  nie  wykonania  zobowiązań  określonych  w pozwoleniu  bądź  naruszania  innych  jego  warunków.  

X. Wygasza się:

Decyzję Starosty Mławskiego znak: RŚ.6220.1.2011 z dnia 17 sierpnia 2011 roku udzielającą Zakładowi Usług Komunalnych „USKOM” Sp. z o.o. w Mławie pozwolenia na wytwarzanie odpadów dla instalacji linii do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów zlokalizowanej na działce o nr ewidencyjnym 71/4 w miejscowości Kosiny Bartosowe, gmina Wiśniewo, zmienioną:
· decyzją znak: RŚ.6220.2.2012 z dnia 9 lipca 2012 roku,
· decyzją znak: RŚ.6220.10.2012 z dnia 14 grudnia 2012 roku,
· decyzją znak: RŚ.6220.1.2013 z dnia 17 stycznia 2013 roku.

U z a s a d n i e n i e

        W dniu  3 lutego 2017 roku Wiceprezes Zarządu Dyrektor Zarządzający Pan Michał Dąbrowski i Wiceprezes Zarządu Dyrektor Finansowy Pan Bartosz Szałek  Spółki NOVAGO w Mławie złożyli wniosek do Starostwa Powiatowego w Mławie o udzielenie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji w gospodarce odpadami dla odpadów innych niż niebezpieczne do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwiania o zdolności przetwarzania ponad 75 ton na dobę: instalacja  mechaniczno–biologicznego przetwarzania odpadów o wydajności 130 000Mg/rok zlokalizowana na działce nr. ew. 71/11 w miejscowości Kosiny Bartosowe, gmina Wiśniewo, powiat mławski, województwo mazowieckie. 
Instalacja MBP znajduje się na terenie Zakładu Odzysku Odpadów Komunalnych w Kosinach Bartosowych, na którym zlokalizowane są również:
· Składowisko odpadów po procesowych,
· Okresowy Bioreaktor Beztlenowy z agregatem prądotwórczym,
· Kompostownia odpadów,
· Instalacja do mechanicznego rozdrabniania odpadów dla produkcji RDF 
Powyższe instalacje są niezależnymi instalacjami i nie są powiązane ze sobą technologicznie.
Przedmiotowa instalacja wymaga uzyskania pozwolenia zintegrowanego, gdyż klasyfikuje się zgodnie z ust. 5 pkt 3 lit b tiret pierwszy i drugi, załącznika do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajów instalacji mogących powodować znaczne zanieczyszczenie poszczególnych elementów przyrodniczych albo środowiska jako całość (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) do instalacji w gospodarce odpadami dla odpadów innych niż niebezpieczne do kombinacji odzysku i unieszkodliwiania o zdolności przetwarzania ponad 75 ton na dobę, z wykorzystaniem działań obróbki biologicznej oraz obróbki wstępnej odpadów przeznaczonych do termicznego przekształcania. 
Instalacja mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów zlokalizowana na działce nr ew. 71/11 w miejscowości Kosiny Bartosowe, gm. Wiśniewo, kwalifikowana jest zgodnie z § 3 ust. 1 pkt 80 rozporządzenia Rady Ministrów z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać na środowisko (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz.71) jako przedsięwzięcie mogące potencjalnie znacząco oddziaływać na środowisko, dla którego zgodnie z art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony środowiska organem właściwym do wydania pozwolenia zintegrowanego jest starosta.
         Stosownie do art. 61 § 4 oraz art. 21 § 1 ustawy Kodeks postępowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 23 z późn. zm.) oraz art. 218 ustawy z dnia 21 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony środowiska ( tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 519) w dniu 22 lutego 2017 roku Starosta Mławski  zawiadomił o wszczęciu postępowania w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji w gospodarce odpadami dla odpadów innych niż niebezpieczne do odzysku lub kombinacji odzysku i unieszkodliwiania o zdolności przetwarzania ponad 75 ton na dobę: instalacja  mechaniczno–biologicznego przetwarzania odpadów o wydajności 130 000Mg/rok zlokalizowana na działce nr. ew. 71/11 w miejscowości Kosiny Bartosowe, gmina Wiśniewo, powiat mławski, województwo mazowieckie.
Informacja ta została zamieszczona na stronie internetowej Starostwa, wywieszona w sposób zwyczajowo przyjęty tj. na tablicy ogłoszeń w budynku Starostwa Powiatowego w  Mławie przy ul. Reymonta 6, w Urzędzie Gminy w Wiśniewie i na terenie lokalizacji instalacji, tj. w m. Kosiny Bartosowe, gmina Wiśniewo. W wyznaczonym terminie  21 dni nie wniesiono żadnych uwag i wniosków do sprawy.  W dniu 3 kwietnia  2017 roku Starosta Mławski zawiadomił o zakończeniu postepowania dowodowego w sprawie i możliwości zapoznania się ze zgromadzonym materiałem dowodowym. W terminie 7 dni od dnia otrzymania zawiadomienia nie złożono dodatkowych dokumentów, wniosków i materiałów do złożonego wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego.   
Do wniosku załączono potwierdzenie uiszczenia opłaty rejestracyjnej wymaganej na podstawie  art. 210 ust. 4 ustawy Prawo ochrony środowiska w kwocie 8 666,67 zł (słownie: osiem tysięcy sześćset sześćdziesiąt sześć złotych i sześćdziesiąt siedem groszy) na konto Narodowego Funduszu Ochrony Środowiska i Gospodarki Wodnej w Warszawie przelewem w dniu 31.01.2017 roku.  
W związku z wejściem w życie dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE z dnia 24 listopada 2010 r. w sprawie emisji przemysłowych (IED), zmianie uległy dotychczasowe obowiązki związane z uzyskiwaniem pozwoleń zintegrowanych. Planowane zmiany zostały implementowane do polskiego prawa ustawą z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy – Prawo ochrony środowiska oraz niektórych innych ustaw (Dz. U. 2014 r., poz. 1101). Zgodnie z nowymi wymogami uzyskanie pozwolenia zintegrowanego wiąże się z potrzebą sporządzenia tzw. „raportu początkowego”, zawierającego informacje dotyczące stanu zanieczyszczenia gleby, ziemi i wód gruntowych substancjami stwarzającymi ryzyko.
W załączeniu do wniosku Spółka NOVAGO przedłożyła: „Raport początkowy dla instalacji do mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów w Kosinach Bartosowych”, z którego wynika, że:
Substancje niebezpieczne, występujące na terenie zakładu, nie kwalifikują go do zakładu o zwiększonym lub dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej, o których mowa w rozporządzeniu Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajów i ilości znajdujących się w zakładzie substancji niebezpiecznych, decydujących o zaliczeniu zakładu do zakładu o zwiększonym lub dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii przemysłowej (Dz. U. z 2016 r. poz. 138). Charakter działalności nie wiąże się bezpośrednio ze stosowaniem w procesie technologicznym substancji powodujących ryzyko zanieczyszczenia gleby i wód podziemnych. Stosowane preparaty chemiczne, wykorzystywane są wyłącznie do bieżącego utrzymania instalacji, oraz urządzeń oraz pracy sprzętu i pojazdów. Środki chemiczne przechowywane są w oryginalnych opakowaniach w magazynie wykonanym z blachy stalowej. Magazyn jest zamknięty całodobowo i otwierany w razie potrzeby. Ich zakup odbywa się w miarę potrzeb, w związku tym na terenie zakładu przechowywane są w niewielkich ilościach. 
Zakład ma wdrożone systemy rozwiązań technicznych mających na celu ograniczenie oddziaływania zakładu na środowisko gruntowo-wodne w związku z prowadzoną działalnością. Ponadto Spółka NOVAGO opracowała i wdrożyła procedury organizacji pracy, w taki sposób aby była ona bezpieczna dla zdrowia i życia ludzi oraz środowiska. Prawdopodobieństwo przedostania się zanieczyszczeń do środowiska gleby i wód podziemnych w normalnym funkcjonowaniu instalacji jest praktycznie niemożliwe. Stosowane środki bezpieczeństwa spełniają swoją funkcję, na co wskazują wyniki analiz jakości gleby i ziemi oraz wód podziemnych w rejonie instalacji. 
Analiza uzyskanych wyników badań w odniesieniu do standardów jakości gleby i ziemi określonych dla poszczególnych grup gruntów wykazuje, że we wszystkich punktach, stwierdzono stężenia badanych metali niższe od stężeń dopuszczalnych dla gruntów grupy A i grupy I co potwierdza, że dotychczasowa eksploatacja instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów nie wpływa negatywnie na jakość gleby i ziemi. 
Na podstawie analizy wyników badań jakości wód podziemnych dla przypowierzchniowego poziomu wodonośnego i pierwszej użytkowej warstwy wodonośnej w piezometrach usytuowanych na napływie wód podziemnych na teren zakładu w miejscowości Kosiny Bartosowe (P-1, P-2, P-4 i P-C) wykonanych w roku 2016, stwierdzono, że w większości badanych wskaźników wody te odpowiadają I lub II klasie jakości wód podziemnych, określonej w załączniku do rozporządzenia Ministra Środowiska z dnia 19 stycznia 2016 r. w sprawie kryteriów i sposobu oceny  stanu  jednolitych   części wód podziemnych  (Dz. U. z 2016 r., poz. 85), czyli wody charakteryzują się dobrym stanem chemicznym. Przeprowadzona analiza jakości wód podziemnych w piezometrach (P-6, P-8 i P-B) usytuowanych na odpływie z terenu instalacji wykazała, iż we wszystkich badanych próbkach wody odpowiadają I klasie jakości wód podziemnych i charakteryzują się dobrym stanem chemicznym. 
Nie stwierdzono oddziaływania dotychczasowego funkcjonowania instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów na jakość wód podziemnych. 
Z przeprowadzonej analizy zestawień wyników badań próbek wód podziemnych i gruntów wynika, że stan środowiska w otoczeniu instalacji MBP jest dobry. Gleba we wszystkich badanych wskaźnikach odpowiada standardom jakości gleby lub ziemi dla gruntów chronionych (grupy A rozporządzenie z 2002 r. i grupy I rozporządzenie z 2016 r.). Natomiast skład chemiczny wód podziemnych w analizowanych piezometrach w większości badanych wskaźników odpowiada I klasie jakości wód podziemnych. 
Biorąc powyższe pod uwagę  uznano, że NOVAGO Sp. z o.o. w związku z prowadzeniem instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów komunalnych nie ma potrzeby wykonywania badań zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodującymi ryzyko co najmniej raz na 10 lat (zgodnie z art. 217 a ust. 1 pkt 1 ustawy Prawo ochrony środowiska). 
Do prowadzenia monitoringu wód podziemnych zakład zobowiązany jest w związku z eksploatacją składowiska odpadów innych niż niebezpieczne i obojętne w zakresie parametrów wskaźnikowych oraz minimalną częstotliwością badań wód podziemnych zgodnie z rozporządzeniem Ministra Środowiska z dnia 30 kwietnia 2013 r. w sprawie składowisk odpadów (Dz.U. z 2013 r., poz. 523). Dokładny zakres określony jest w instrukcji prowadzenia składowiska odpadów, która stanowi załącznik do aktualnej decyzji zatwierdzającej instrukcję prowadzenia składowiska odpadów zlokalizowanego w miejscowości Kosiny Bartosowe. Badania wykonywane w ramach monitoringu składowiska posłużą zakładowi do pośredniej kontroli oddziaływania również pozostałych instalacji, w tym instalacji MBP  na wody podziemne.
Udzielając niniejszego pozwolenia organ przeanalizował przedstawione we wniosku  informacje dotyczące prowadzonej działalności, szczegółowe zasady i procedury jej prowadzenia, w tym metody ochrony poszczególnych komponentów środowiska oraz techniki ochrony środowiska jako całości, polegające na doborze technologii bezpiecznej dla środowiska i stwierdził co następuje:  
Wszystkie instalacje są prowadzone przez NOVAGO Sp. z o. o. i są zlokalizowane na terenie nieruchomości, do których wnioskodawca posiada tytuł prawny, stanowiąc niejako integralny kompleks do przetwarzania odpadów. 
Eksploatowana  instalacja MBP spełniała wymagania określone w art. 143 ustawy Prawo ochrony środowiska dotyczące wykorzystania najlepszej dostępnej techniki (BAT), ze względu na:
1) stosowanie substancji o małym potencjale zagrożenia – do procesu przetwarzania odpadów   
    na terenie zakładu nie przewiduje się używania substancji o znacznym potencjale zagrożeń, 
    Przy zakupie preparatów chemicznych analizowane będą ich składy chemiczne i zagrożenia 
     jakie mogą powodować, preferowane będą substancje o małym potencjale zagrożenia 
2) efektywne wykorzystanie energii – zastosowanie automatyzacji procesów, urządzeń 
     charakteryzujących się możliwie niską energochłonnością, technicznej kontroli pracy 
     poszczególnych instalacji i urządzeń z częstotliwością wynikającą z ich dokumentacji 
     techniczno – ruchowej, oświetlenia energooszczędnego pozwoli na efektywne zarządzanie 
     zużyciem energii,
3) instalacja jest instalacją służącą do odzysku odpadów. Stosowana technologia sortowania, 
     produkcji paliwa alternatywnego i biologicznego przetwarzania odpadów powoduje 
     zmniejszenie ilości odpadów, rodzaj, zasięg i wielkość emisji wynikającej z funkcjonowania 
     zakładu nie będzie powodować przekraczania określonych przepisami prawa standardów 
     jakości środowiska.
W pozwoleniu nie określono ilości i warunków pobranej wody oraz ilości i jakości oraz warunków odprowadzania ścieków w związku z tym, że:  
- kwestia postępowania ze ściekami przemysłowymi została określona w pozwoleniu 
   sektorowym – pozwoleniu wodnoprawnym - Decyzja nr 79/14/PŚ.W Marszałka 
  Województwa Mazowieckiego znak: PŚ-ZD-I.7322.3.140.2013.TB z dnia 14 maja 2014 r. 
   zezwalającą na wprowadzanie ścieków przemysłowych do urządzeń kanalizacyjnych  
    stanowiących własność Zakładu Wodociągów, Kanalizacji i Oczyszczania Ścieków „WOD-
    KAN” Sp. z o.o. z siedzibą w Mławie.
- kwestia pobierania wody z własnego ujęcia została określona pozwoleniem sektorowym – 
   pozwoleniem wodnoprawnym - Decyzja Starosty Mławskiego z dnia 12 grudnia 2011 r. znak: 
   RŚ.6341.39.2011 udzielająca NOVAGO Sp. z o.o. w Mławie ul. Grzebskiego 10, 06-500 
   Mława pozwolenia   na pobór wód podziemnych z zakładowego ujęcia zlokalizowanego na 
   terenie Zakładu  Odzysku Odpadów Komunalnych w miejscowości Kosiny Bartosowe.
W pozwoleniu nie określono warunków wprowadzania gazów i pyłów do powietrza, ponieważ  zgodnie z art. 202 ust. 2a w pozwoleniu zintegrowanym nie ustala się dopuszczalnej wielkości emisji gazów lub pyłów wprowadzanych do powietrza w sposób niezorganizowany lub za pośrednictwem wentylacji grawitacyjnej z instalacji, dla których poziom tej emisji nie został określony w przepisach w sprawie standardów emisyjnych w zakresie wprowadzania gazów lub pyłów do powietrza, oraz jeżeli nie został on określony w konkluzjach BAT. 
W pozwoleniu nie określono również warunków i parametrów charakteryzujących pracę instalacji w warunkach odbiegających od normalnych, tj. maksymalnego dopuszczalnego czasu utrzymywania się uzasadnionych technologicznie warunków eksploatacyjnych odbiegających od normalnych, warunków i parametrów charakteryzujących pracę instalacji, określających moment zakończenia rozruchu oraz moment rozpoczęcia wyłączania instalacji, jak również warunków wprowadzania do środowiska substancji w trakcie rozruchu i w trakcie wyłączania, ponieważ z wniosku wynika, że ze względu na specyfikę instalacji nie pracuje ona w uzasadnionych technologicznie warunkach eksploatacyjnych odbiegających od normalnych.   
Ograniczenie negatywnego oddziaływania instalacji, na środowisko osiągane jest poprzez ich prawidłową eksploatację. Eksploatator instalacji realizuje na bieżąco prace, których efektem jest zmniejszenie uciążliwości związanej przetwarzaniem i magazynowaniem odpadów. Prace te obejmują:
- prowadzenie stałego nadzoru nad ilością i jakością dowożonych odpadów,
- nadzór nad prawidłowością prowadzonych procesów technologicznych poprzez nie  
  dopuszczanie do zagniwania odpadów, zapewnienie właściwych warunków aerobowych
Instalacja Mechaniczno-Biologicznego Przetwarzania Odpadów (MBP) w Kosinach Bartosowych może pracować w dwóch wariantach. W instalacji prowadzone będą głównie procesy odzysku R12 i R13 dwóch podstawowych kodów odpadów o 19 12 12 i 19 12 10 z domieszkami innych selektywnie zbieranych odpadów, mające na celu przygotowanie odpadów do dalszych procesów odzysku (odpowiednio R1, R3, R5, R11) lub unieszkodliwienia (proces D5). Wykorzystana zostanie technologia wstępnego mechanicznego przetwarzania odpadów, w wyniku której powstaną:
w wariancie I:
dwa strumienie odpadów o kodzie 19 12 12 przeznaczone do dalszego przetworzenia:
· frakcja >80 mm stanowiąca materiał wyjściowy do produkcji paliwa alternatywnego 
· frakcja <80 mm przeznaczona do przetwarzania w instalacji do biologicznego przetwarzania odpadów w warunkach tlenowych. 
w wariancie II:
dwa strumienie odpadów przeznaczone do dalszego przetworzenia:
· frakcja >20 mm o kodzie 19 12 12 stanowiąca materiał wyjściowy do produkcji paliwa alternatywnego,
· frakcja <20 mm mineralna o kodzie 19 12 09 przeznaczona do zagospodarowania zgodnie z ustawą o odpadach 
Wybór określonego wariantu zostanie dokonany na podstawie oceny wizualnej dostarczonych odpadów do przetworzenia. Odpady zawierające frakcję biodegradowalną w swoim składzie zostaną przetworzone zgodnie z wariantem nr I. Odpady, tzw. czyste w składzie, których nie stwierdza się obecności materiału biologicznego zostaną przetworzone zgodnie z wariantem II. 
Elementy instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadów stanowią ciąg technologiczny i są usytuowane w swoim bezpośrednim sąsiedztwie. Również cała instalacja funkcjonuje w sąsiedztwie Zakładu Odzysku Odpadów Komunalnych  w miejscowości Kosiny Bartosowe, co gwarantuje minimalizację emisji do środowiska w związku z jej eksploatacją.  
Instalacja MBP, z racji na swój charakter oraz stosowaną technologię, pod warunkiem zachowania reżimu technologicznego przetwarzania odpadów oraz wymogów wynikających z przepisów szczególnych, nie będzie stanowić zagrożenia dla środowiska o charakterze poważnych awarii.
Analizując rozwiązania techniczne, technologiczne i organizacyjne stosowane przez prowadzących instalację uznano, że spełniają one wymagania najlepszej dostępnej techniki. Ponadto ustalone w przedmiotowym pozwoleniu zintegrowanym warunki i nałożone na prowadzących instalację obowiązki będą zapobiegać występowaniu najistotniejszych uciążliwości, zagrożeń  dla środowiska oraz doprowadzą do ich ograniczenia.    
       
         Biorąc  powyższe  pod  uwagę,  orzeczono  jak  w  sentencji  decyzji .

         Od niniejszej decyzji służy Stronie prawo wniesienia odwołania do Samorządowego Kolegium Odwoławczego w Ciechanowie, za pośrednictwem Starosty Mławskiego, w terminie  14  dni  od  daty  jej  otrzymania .


    Zgodnie z  załącznikiem cz. III pkt 40 ppkt 2 do  ustawy z dnia 16 listopada 2006 roku o opłacie skarbowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1827 ze zm.) za wydanie pozwolenia zintegrowanego pobrano opłatę  skarbową w wysokości  506  zł  ( słownie : pięćset sześć złotych)  przelewem  na  konto Urzędu Miasta Mława  z dnia 31.01.2017 r..



Otrzymują:
1.  NOVAGO Sp. z o. o. 
     ul. Grzebskiego 10
     06-500 Mława
2. Urząd Gminy w Wiśniewie 
3. Mazowiecki Wojewódzki Inspektorat
    Ochrony Środowiska w Warszawie
    Delegatura w Ciechanowie
    ul. Strażacka 6  06-400 Ciechanów
4. Urząd Marszałkowski Województwa Mazowieckiego
    ul. B. Brechta 3 03-472 Warszawa
5. Ministerstwo Środowiska 
     Departament Zarządzania Środowiskiem
     ul. Wawelska 52/54 00-922 Warszawa
6. a/a
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